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__________________________________________________________________________________________________________|

Introducao

Sobre este manual Guia de uso planejado e

A Genie agradece por vocé ter escolhido nossa fam“'arlzagao
maquina para a sua aplicagao. Nossa prioridade € a
seguranga do usuario, alcangada de forma mais
adequada por nossos esfor¢gos conjuntos. Esta
publicagdo € um manual de operagao e manutengao
diaria para o usuario ou operador de uma maquina
Genie.

O uso planejado desta maquina é elevar pessoas
com suas ferramentas, e materiais até um local de
trabalho aéreo. Antes de operar a maquina &
responsabilidade do operador ler e entender este
guia de familiarizagéo.

] Cada pessoa deve ser treinada para operar uma

Este manual deve ser considerado parte integrante plataforma mével de trabalho aéreo (MEWP).

da maquina e deve sempre permanecer nela.
Contate a Genie se tiver alguma pergunta. M E necessario familiarizar cada pessoa
autorizada, competente e treinada com a

Identificagéo do produto plataforma de trabalho aéreo.

M Somente pessoas treinadas e autorizadas

O numero de série da maquina localiza-se na devem ter permiss&o para operar a maquina.

etiqueta de identificagao.
M o operador é responsavel por ler, entender e

Numero de série Etiqueta de identificacao obedecer as instrucdes e regras de seguranca

estampado no chassi (localizada sob a tampa) do fabricante fornecidas no Manual do operador.

M O Manual do operador esta localizado no
compartimento de armazenamento do manual,
na plataforma.

[ Para obter mais informacdes sobre aplicacdes
especificas do produto, consulte Contato com o
fabricante.

Genie.
Num. de peca: 1313341PBGT Z®-45 XC™ 1
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Introducao
Simbologia dos controles da plataforma e Subida/descida da langa
movimentos da maquina relacionados: t secundaria

[ ‘ Nivelamento da plataforma "
b 1

Giro da plataforma I
¥

Descida/subida do jib Diregéo a direita/esquerda
4D

Marcha de avancgo/ré

1 Subida/descida da langa

primaria

\FI

“ Extensao/retragdo da langa

primaria
ﬁ 4

Rotacéo da base giratoria

Genie.
2 Z®-45 XC™ Num. de pecga: 1313341PBGT
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Introducao
Simbologia dos controles de solo e movimentos Funcdes e movimento sequenciais:
da maquina relacionados: ) L
e« Movimento e diregao.
[ ‘ Nivelamento da plataforma Fungbes intertravadas:
« Velocidade de operagao na posi¢ao elevada.
e Movimento na posi¢do elevada em uma condigao
. desnivelada.
Giro da plataforma
‘b’ o Habilitagdo do movimento quando a langa é
girada além das rodas ndo comandadas pela
diregao.

Descida/subida do jib
’ E « Todos os controles da plataforma e de solo.

Limitagbes de uso:

e O uso planejado desta maquina é elevar pessoas
com suas ferramentas, e materiais até um local

Subida/descida da langa S

1‘ primaria de trabalho aéreo.

¢ Nao eleve a plataforma a menos que a maquina
l esteja sobre solo firme e nivelado.

Meios para melhorar a estabilidade:

m=__mm  RotacZo da base giratéria + Pneus com espuma
Envelope de operagao restrito.

]
‘ ’ e Capacidade da plataforma de 500 Ib/227 kg.
’ Extensao/retragédo da langa

ﬁ,ﬁzﬂ primaria
Subida/descida da langa
t E Q secundaria

Genie.
Num. de peca: 1313341PBGT Z®-45 XC™ 3
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Introducao

Distribuicao de boletins e
conformidade

A segurancga dos usuarios do produto € de vital
importancia para a Genie. Varios boletins sao
utilizados pela Genie para comunicar informacoes
importantes sobre seguranga e sobre os produtos
para os revendedores e proprietarios.

A informacao contida nos boletins se relaciona a
maquinas especificas através do modelo e nimero
de série da maquina.

A distribuicdo dos boletins se baseia no mais recente
proprietério registrado junto com o revendedor
associado; assim € importante registrar sua maquina
e manter suas informagdes de contato atualizadas.

Para garantir a seguranga do pessoal e a operagao
confiavel e continua da maquina, certifique-se de
atender a acao indicada no respectivo boletim.

Genie.
4 Z®-45 XC™

Contato com o fabricante

As vezes pode ser necessario entrar em contato com
a Genie. Quando fizer isso, esteja preparado para
fornecer o niumero do modelo e o numero de série da
magquina, junto com seu nome e informagdes de
contato. No minimo, a Genie devera ser contatada
para:

Relato de acidente

Perguntas relacionadas a aplicagdes e seguranca de
produtos

Informacgdes sobre normas e conformidade
regulatoria

Atualizagbes sobre o proprietario atual, como
mudanca de propriedade ou alteracao das
informagdes de contato. Consulte Transferéncia de
propriedade abaixo.

Transferéncia de propriedade da
maquina

Usar alguns minutos para atualizar as informagdes
do proprietario garantira que vocé receba
informagdes importantes sobre seguranca,
manutengao e operagao que sao aplicaveis a sua
maquina.

Registre sua maquina visitando o site
www.genielift.com ou nos contatando em 1-800-536-
1800 (EUA).

Num. de pecga: 1313341PBGT



Terceira edigao * primeira impressao

Manual do operador

Perigo

Nao observar as instrucdes e normas de
seguranga que constam neste manual
pode resultar em morte ou acidentes
pessoais graves.

Nao opere a nao ser que:

M Voce aprenda e pratique os principios de
operacgao segura da maquina contidos neste
manual do operador.

1 Evite situagoes de risco.

Conhega e compreenda as normas de
seguranca antes de prosseguir para a
proxima segao.

2 Faga sempre uma inspegao pré-operagao.

3 Faga sempre os testes de fungbes antes de
utilizar a maquina.

Introducao

Manutencao da sinalizagao de
seguranga

Recoloque ou substitua todas as sinalizagdes de
seguranga que estejam ausentes ou danificadas.
Tenha sempre em mente a seguranca do operador.
Use sab&o neutro e agua para limpar as sinalizagdes
de seguranga. Nao use limpadores a base de
solventes, pois eles danificam o material das
sinalizagbes de segurancga.

Classificagao de riscos

Os adesivos desta maquina utilizam simbolos,
codigos de cores e palavras de alerta para identificar

0 seguinte:
simbolo para evitar possiveis

acidentes pessoais ou morte.

‘EPEF“GO Indica uma situagao perigosa que,

se nao for evitada, causara
acidentes pessoais graves ou
morte.

Simbolo de alerta de seguranga:
usado para alertar sobre possiveis
riscos de acidentes pessoais.
Obedeca a todas as mensagens de
seguranga que acompanham este

ﬂﬁuWEﬂTEHCM Indica uma situagao perigosa que,
4 Inspecione o local de trabalho. se nao for evitada, pode causar
. L - acidentes pessoais graves ou
Ut|||zg a maquina somente para a finalidade morte.
planejada.

M Vocé leia, compreenda e siga as instrugdes e ACUIDADO Indic~a ufma si_ttuzgéo pg,-rigosa que,
normas de segurancga do fabricante: manuais de se_gaot or evitada, F|>0 € causar
seguranga e do operador e adesivos da amco'dzr:afjigessoa's eves ou
maquina. )

M Voce leia, compreenda e siga as normas de Indica uma mensagem sobre
seguranga do empregador e as normas do local danos patrimoniais.
de trabalho.

M Voce leia, compreenda e siga todas as normas
governamentais aplicaveis.

M Vocé tenha recebido treinamento adequado para
operar a maquina com seguranca.

Genie.
Num. de pecga: 1313341PBGT Z®-45 XC™ 5
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Simbolos e definicoes das ilustracoes de riscos

fd
=

-

>

Risco de Mantenha-se afastado |Leia o manual do Obstrugao suspensa Risco de colisdo
esmagamento das pegas moveis operador

Risco de choque Mantenha a altura Risco de Risco de tombamento | Risco de tombamento
elétrico maxima exigida tombamento

.

Risco de choque
elétrico

L 3 4

Evite o contato

Y

- ~a\

Desconecte a bateria

Velocidade do vento

Maquina desnivelada

Genie.

Z®-45 XC™

Num. de pecga: 1313341PBGT
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Simbolos e definicoes das ilustracoes de riscos

v

Forga manual

W
%

Proibido fumar.
N&o produza chamas.
Desligue o motor.

]

Risco de explosao

":‘-*-

Risco de queimadura

W

Risco de explosao

22

Carga na roda

pneus

=3

Proibido fumar

W
|

Risco de explosao

™)

Risco de incéndio

Instrugdes de pontos
de amarragéo da
plataforma

Instrugdes de elevagéo
e pontos de amarragao

e X1

>=4

Pontos de amarragao
para transporte

v

Ponto de amarragao

8

Ponto de elevacéao

Gaenie

Num. de peca: 1313341PBGT
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Simbolos e definicoes das ilustracoes de riscos

‘ —
=

= =

Capacidade maxima Risco de descontrole Setas de diregéo com | Classificagao de Classificagao de
codigo de cores pressdo da linha de ar |tensio para
para a plataforma alimentacso da
plataforma

Procedimento de recuperagéo em caso de o
alarme de inclinagao soar durante a elevagao 13

(b (@ |
Ll
24

Plataforma em aclive:  Plataforma em declive: | Acesso exclusivo Risco de Fornega apoio a
1 Abaixe a langa 1 Retraia a langa para pessoal esmagamento plataforma ou a langa

primaria primaria treinado e durante a manutengao
2 Abaixe a langa 2 Abaixe a langa autorizado

secundaria secundaria
3 Retraia a langa 3 Abaixe a langa

primaria primaria

It 2

Descida auxiliar Plataforma
sobrecarregada

Genie

ATEREX BRAND
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Seguranca geral

114252 1286362 114249 1256425 133067 114251 1263542 82487 114252

114249

1286362 1263542 82487

I 114252 114251

82487 D

1286362 A

pr—
—

1482 B

1256425 C— o

114249 133067

1256425 A

Gaenie

ATEREX BRAND

Num. de peca: 1313341PBGT Z®-45 XC™ 9
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Seguranca geral

*1268199 114248 219936 219958

g%ggi *1295960 L\\\\\ k\\ \
= | ——
= NN
ey H T
N | 1272738
114252 A )
7 Th (’“““1 T;E‘\\\\\\\'
I E\ i ™N— 133067
- \ﬁ\\

N ' 82487
1256425

114252 114248

1256425 A

1268199 1272738

219958 1295960

&

133067 219956
82487
* ‘ i
= o / W\ " ]
= = | A -

Genie.
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Seguranca geral

114249 82481 133205 1263542 133067 1304217 114249 1286362

1286362 133205 1304217

/
4
1304217 A

ey

114249 133067 82481

1263542

Genie.
Num. de peca: 1313341PBGT Z®-45 XC™ 11
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Seguranca pessoal

Protecao individual contra queda

Equipamento de protegao individual contra quedas
(EPI contra quedas) é exigido ao operar a maquina.

Os ocupantes devem usar um cinto de seguranga ou
outro equipamento adequado de acordo com as
normas governamentais. Prenda o cinto no ponto de
amarragao existente na plataforma.

Os operadores devem cumprir as normas do
empregador, do local de trabalho e governamentais
quanto a utilizacdo de equipamentos de protecao
individual.

Todo EPI contra quedas deve estar de acordo com
as normas governamentais aplicaveis e deve ser
inspecionado e utilizado de acordo com as instrugdes
de seu fabricante.

Genie.
12 Z®-45 XC™ Num. de pecga: 1313341PBGT
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Manual do operador

A Risco de choque elétrico

Esta maquina nao é eletricamente isolada e ndo
oferece protegdo contra contatos ou proximidade
com a corrente elétrica.

{ Obedecga a todos os
regulamentos locais e
governamentais no que se
refere a altura da distancia
exigida em relacao aos
cabos de energia elétrica. A
distancia minima exigida
indicada na tabela abaixo
. deve ser seguida.

Tensao de linha Distancia minima exigida

Seguranc¢a na area de trabalho

Afaste-se da maquina se
vier a encostar em linhas
de alimentacgéo
energizadas. As pessoas
que estiverem no solo ou
na plataforma nao
devem tocar nem operar
a maquina até que as
linhas de alimentacgéo
energizadas sejam
desligadas.

N&o opere a maquina se houver raios ou durante
tempestades.

Nao utilize a maquina como aterramento para
operacgbes de solda.

A Risco de tombamento

0a50kV 3,05m
50 kV a 200 kV 4,60 m Os ocupantes, os equipamentos e os materiais nao
200 KV a 350 KV 6.10 m devem exceder a capacidade maxima da plataforma.
350 kV a 500 kV 7,62m  capacidade maxima da plataforma 300 kg
500 kV a 750 kV 10,67 m Envelope de trabalho irrestrito
750 kV a 1.000 kV 13,72m  Maximo de ocupantes 2
Permita que a plataforma sofra deflexdo, que o cabo (I.E':apalcidadde mé’gnl‘r? da pla_ttaforma 454 kg
de energia elétrica oscile ou se alongue e fique nvelope de trabalho restrito
atento a ventos fortes ou rajadas de vento. Maximo de ocupantes 3
Capacidade maxima da plataforma 273 kg
Envelope de trabalho irrestrito
Maquina equipada com Pacote de
protecado de aeronave
Maximo de ocupantes 2
Capacidade maxima da plataforma 427 kg
Envelope de trabalho restrito
Maquina equipada com Pacote de
protecado de aeronave
Maximo de ocupantes 3
Genie.
NUm. de peca: 1313341PBGT Z8-45 XC™ 13
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Seguranc¢a na area de trabalho

Se a carga da plataforma for maior do que 301 kg, ou
274 kg com pacote de protecdo de aeronave, ndo
movimente a plataforma para dentro da zona de
envelope de trabalho irrestrito.

Nao exceda a capacidade maxima da plataforma.

Nao prenda uma plataforma com capacidade de

300 kg (envelope de trabalho irrestrito) ou de 454 kg
(envelope de trabalho restrito) a maquinas com outra
capacidade de carga. Consulte a etiqueta de
identificagdo para saber a capacidade nominal de
carga maxima.

O peso de opcionais e acessorios, como maquinas
de solda e acessorios para elevagao de tubos e de
painéis, reduz a capacidade nominal da plataforma e
deve ser considerado na capacidade total de carga
da plataforma. Consulte os adesivos com as opgoes
€ acessorios.

Se estiver utilizando acessorios, leia, compreenda e
siga os adesivos e as instrugdes fornecidas com o
acessorio.

Nao eleve ou estenda a

Nao dependa do alarme de inclinagdo como um
indicador de nivel. O alarme de inclinagdo soara na
plataforma somente quando a maquina estiver em
declive acentuado.

Se o alarme de inclinagéo soar quando a plataforma
estiver elevada, tenha extremo cuidado. Identifique a
condicao da langa na inclinagdo, como mostrado no
procedimento de alarme de inclinagédo. Siga as
etapas para abaixar a langa antes de mover a
magquina para uma superficie nivelada e firme. Nao
gire a langa durante o procedimento de descida.

(((D:l Se o alarme de inclinacéo
soar com a plataforma em
aclive:

1 Descaalanca
rimaria.
24 P
2 Abaixe a lanca
secundaria.
3 Retraia a langa
primaria.

(((D:I Se o alarme de inclinacéo

1 langa a menos que a soar com a plataforma em
. maquina esteja em uma declive:
______s" superficie firme e nivelada. )
b 1 Retraia alanga
] primaria.
¥ 2 Abaixe a lanca
-..5 secundaria.
3 Desgaalanga
1t primaria.
II
L
j:_
Ganie.
14 Z®-45 XC™ Num. de peca: 1313341PBGT
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Manual do operador

N&o eleve a langa se a
i velocidade do vento for
] superior a 12,5 m/s. Se a

- velocidade do vento
& exceder 12,5 m/s quando a
! lanca estiver elevada,
J abaixe-a e ndo continue a
,A operar a maquina.

N&o opere a maquina se houver ventos fortes ou
rajadas de vento. Ndo aumente a area da superficie
da plataforma ou da carga. O aumento da area
exposta ao vento reduz a estabilidade da maquina.

Dirija a maquina na

posicao retraida, com

extremo cuidado e em

baixa velocidade, ao

Y passar por terrenos
irregulares, detritos,
superficies instaveis ou
escorregadias e préximo a
buracos e declives
acentuados.

N&o dirija a maquina com a langa elevada ou
estendida em terrenos irregulares ou em suas
proximidades, em superficies instaveis ou em outras
condigbes de risco.

N&o utilize a maquina como um guindaste.

N&o empurre a maquina ou outros objetos com a
lanca.

N&o deixe que as estruturas adjacentes entrem em
contato com a langa.

N&o prenda a langa ou a plataforma a estruturas
adjacentes.

N&o coloque cargas fora do perimetro da plataforma.

Num. de peca: 1313341PBGT

Genie.
Z®-45 XC™ 15

Seguranc¢a na area de trabalho

Nao empurre para se
afastar nem puxe para se
aproximar de objetos fora
da plataforma.

Maxima forga manual
permitida — 400 N

Nao altere nem desative os componentes da
maquina que possam, de alguma forma, afetar a
seguranga e a estabilidade.

Nao substitua itens essenciais para a estabilidade da
magquina por itens com pesos ou especificagbes
diferentes.

N&ao substitua os pneus originais instalados na
fabrica por pneus com especificagdes ou com
classificagao de lonas diferentes.

nao utilize pneus com ar. Essas maquinas sao
equipadas com pneus com espuma. O peso da roda
€ muito importante para a estabilidade.

Nao utilize os controles da plataforma para liberar
uma plataforma que tenha ficado presa, tenha
esbarrado ou encontrado algum obstaculo ao
movimento normal devido a uma estrutura adjacente.
Todas as pessoas devem ser removidas da
plataforma antes de tentar libera-la utilizando os
controles de solo.
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Seguranc¢a na area de trabalho

Nao modifique nem altere uma plataforma de
trabalho de elevagdo mével sem consentimento
prévio por escrito do fabricante. A montagem de
acessorios para ferramentas ou outros materiais na
plataforma, nas placas da base ou no sistema de
trilhos de protegcao pode aumentar o peso na
plataforma e a area da superficie da plataforma ou
da carga.
N&o coloque nem prenda
-E[ cargas fixas ou que
.,p-v-"""‘.llll sobressaiam de qualquer
. parte da maquina.
LY

N&o coloque escadas ou
andaimes na plataforma
ou apoiados em qualquer
parte da maquina.

Nao transporte ferramentas e materiais, a ndo ser

que estejam uniformemente distribuidos e possam
ser manuseados com seguranga pelas pessoas na
plataforma.

N&o utilize a maquina sobre uma superficie mével ou

em movimento, nem sobre veiculos.

Verifique se os pneus estdo em boas condigbes, se

0s pneus com ar estdo adequadamente calibrados e

se as porcas da roda estdo bem apertadas.

A Risco de operacao em declives

Nao movimente a maquina em um declive superior a
capacidade maxima de inclinagcado em aclive, declive
e de inclinagao lateral da maquina. A capacidade de
inclinagao aplica-se somente a maquinas na posigao
retraida.

Capacidade maxima de inclinagao, posigao retraida,
4WD

Plataforma em declive 45%  (24°)
Plataforma em aclive 25% (14°)
Inclinacao lateral 25% (14°)

Genie.
16 Z®-45 XC™

Observagao: a capacidade de inclinagéo esta sujeita
as condi¢des do solo com uma pessoa na plataforma
e tragdo adequada. A presencga de peso adicional na
plataforma pode reduzir a capacidade de inclinacao.
Consulte o item Operagao em declive, na segao
Instrucbes de operagao.

Num. de pecga: 1313341PBGT
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A Riscos de queda

Os ocupantes devem usar
um cinto de seguranca ou
outro equipamento
adequado de acordo com as
normas governamentais.
Prenda o cinto no ponto de
amarragao existente na

plataforma.
Nao sente, ndo fique em pé
( e nem suba nos trilhos de
.J,\ protecao da plataforma.
¥

] Mantenha-se sempre firme
r ‘| no piso da plataforma.

. N&o desca da plataforma
quando ela estiver elevada.

*

Mantenha o piso da plataforma livre de detritos.

Abaixe o trilho central de entrada da plataforma ou
feche a porta de entrada antes de iniciar a operacgao.

N&o entre ou saia da plataforma a néo ser que a
maquina esteja na posigao retraida e que a
plataforma esteja no nivel do solo.

Os riscos relacionados com a aplicagao especifica
do produto de saida em altura foram considerados
no projeto da maquina. Para obter mais informagdes,
entre em contato com a Genie (consulte a se¢ao
Contato com o fabricante).

Num. de peca: 1313341PBGT

Genie.
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Seguranc¢a na area de trabalho

A Riscos de colisao

Esteja atento a distancia
de visibilidade limitada e
aos pontos cegos ao
dirigir ou operar a
maquina.

Esteja atento a posi¢do da langa e a interferéncia
traseira ao girar a base giratéria.

Verifique se ha obstrucoes
£ acima da area de trabalho
ou outros riscos possiveis.

il

Esteja atento a riscos de
esmagamento ao segurar
o trilho de protegao da
plataforma.

Os operadores devem cumprir as normas do
empregador, do local de trabalho e governamentais
quanto ao uso de equipamentos de protegao
individual.
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Terceira edigao * primeira impressao

Seguranc¢a na area de trabalho

Observe e utilize as setas de diregdo com cadigo de
cores nos controles da plataforma e no chassi da
maquina para as fungdes de movimento e diregao.

N&o abaixe a langa, a
menos que a area abaixo
dela esteja livre de
pessoas e obstrugdes.

L

Limite a velocidade do
percurso de acordo com
as condi¢des da
superficie, de
congestionamento,
inclinacao, localizagéo de
pessoas e quaisquer
outros fatores que
possam causar colisdo.

e

=

Nao opere uma langa na rota de um guindaste, a
menos que os controles do guindaste tenham sido
travados e/ou tenham sido tomadas precaugdes para
evitar uma colisdo em potencial.

Nao dirija de forma perigosa ou imprudente ao
operar a maquina.

Genie.
18 Z®-45 XC™

A Risco de acidentes pessoais

Sempre opere a maquina em uma area bem
ventilada para evitar intoxicagdo por monoxido de
carbono.

N&o opere a maquina com vazamento de 6leo
hidraulico ou de ar. O vazamento de ar ou 6leo
hidraulico pode penetrar na pele e/ou queima-la.

O contato inadequado com componentes instalados
dentro de compartimentos com tampa pode provocar
acidentes pessoais graves. Somente pessoal de
manutencgéo treinado deve ter acesso aos
compartimentos. O operador s6 deve acessa-los ao
realizar uma inspegao pré-operag¢ao. Todos os
compartimentos devem permanecer fechados e
travados durante a operagéo.

A Risco de explosao e incéndio

N&o dé partida no motor se sentir cheiro ou detectar
gas liquefeito de petréleo (GLP), gasolina, diesel ou
outras substancias explosivas.

N&o reabaste¢ca a maquina com o motor em
funcionamento.

Reabasteca a maquina e carregue a bateria somente
em uma area aberta e bem ventilada, longe de
faiscas, chamas ou cigarros acesos.

N&o opere a maquina ou carregue a bateria em
locais perigosos ou locais onde possam estar
presentes gases ou particulas inflamaveis ou
explosivas.

Nao pulverize éter em motores equipados com velas
incandescentes.

Num. de pecga: 1313341PBGT
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A Riscos decorrentes de maquina
danificada

Nao utilize uma maquina com defeito ou que néo
esteja funcionando corretamente.

Faga uma inspecao pré-operagao completa na
maquina e teste todas as fung¢des antes de cada
turno de trabalho. Identifique e retire imediatamente
de servico uma maquina danificada ou que nao
esteja funcionando corretamente.

Verifique se toda a manutengéao foi executada
conforme especificado neste manual e no manual de
servigo Genie adequado.

Verifique se todos os adesivos estdo em seus
devidos lugares e legiveis.

Verifique se o manual do operador esta completo,
legivel e guardado no recipiente localizado na
maquina.

A Risco de danos aos componentes

N&o utilize baterias ou carregadores com mais de
12 V como auxiliadores de partida.

N&o utilize a maquina como aterramento para
operacgoes de solda.

Nao opere a maquina em locais onde possa haver
campos magnéticos muito intensos.

Num. de peca: 1313341PBGT
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Seguranc¢a na area de trabalho

A Segurancga da bateria

Risco de queimadura

As baterias contém acido. Use
sempre roupas de protegdo e
6culos de seguranga ao
trabalhar com baterias.

Evite derramar ou ter contato
com o acido das baterias.
Neutralize o acido de bateria
derramado com bicarbonato
de sddio e agua.

gt

Risco de explosao

Mantenha faiscas, chamas e
cigarros acesos afastados das
baterias. Baterias emitem gas
explosivo.

BEOUE

A Risco de choque elétrico

Evite contato com terminais elétricos.
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Seguranc¢a na area de trabalho

A Segurancga do alarme de contato

Leia, entenda e obedecga todas as adverténcias e
instrugdes fornecidas com o alarme de contato.

Nao exceda a capacidade nominal da plataforma. O
peso do conjunto do alarme de contato reduz a
capacidade nominal da plataforma e deve ser
subtraido da carga total da plataforma.

O conjunto do alarme de contato pesa 10 Ib/4,5 kg.

Verifique se o alarme de contato estd instalado com
firmeza.

Genie.
20 Z®-45 XC™

A Segurancga do acessorio para

elevagao de painéis
i ﬁWERTEHCM Risco de acidentes pessoais.
Deixar de utilizar o Acessorio para
elevagao de painéis da Genie de
acordo com as instrucdes e
regras de seguranca listadas aqui
e no Manual do Operador pode
resultar em acidentes pessoais
graves..

Leia, entenda e siga todas as adverténcias e
instrucdes fornecidas com o acessorio para elevacgao
de painéis.

N&o exceda a capacidade nominal da plataforma. O
peso combinado do suporte, painéis, ocupantes,
ferramentas e qualquer outro equipamento nao deve
exceder a capacidade nominal.

O conjunto dos acessorios para elevagao de painéis
pesa 30 1b/13,6 kg.

A capacidade maxima dos acessorios para elevagao
de painéis é de 250 Ib/113 kg.

O peso do acessorio para elevagao de painéis e da
carga do acessorio pode limitar o nimero maximo de
ocupantes na plataforma a uma pessoa.

Prenda os painéis nos trilhos da plataforma usando
as correias fornecidas.

N&o opere a ndo ser que vocé esteja
adequadamente treinado e conhega todos os riscos
associados a elevacgéo de painéis.

Nao exercga forgas horizontais nem crie cargas
laterais na maquina, elevando ou abaixando cargas
fixas ou suspensas.

Altura maxima vertical dos painéis: 4 ft/1,2 m.
Velocidade maxima do vento: 15 mph/6,7 m/s.

Area maxima do painel: 32 sq ft/3 m2.

Num. de pecga: 1313341PBGT
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Seguranc¢a na area de trabalho

A Segurancga do acessorio para Trave apds cada utilizacao

EIevagao de tubos 1 Selecione um local de estacionamento seguro:
Leia, entenda e siga todas as adverténcias e uma superficie nivelada e firme, sem obstru¢des
instrucdes fornecidas com os acessorios para e trafego.
elevacgéo de tubos. 2 Retraia e desca a lanca até a posicdo retraida.
N&o exceda a capacidade nominal da plataforma.O 3 Gire a base giratdria de modo que a langa fique
conjunto dos acessoérios para elevagao de tubos e o entre as rodas ndo comandadas pela diregao.

peso desses acessorios reduzem a capacidade
nominal da plataforma e devem ser considerados na
capacidade total de carga da plataforma.

4  Coloque a chave de comando na posi¢ao
desligado e remova a chave para evitar o uso
nao autorizado.

O conjunto do acessorio para elevagao de tubos

pesa 9,5 kg.

A capacidade maxima do conjunto do acessorio para
elevagao de tubos é de 91 kg.

O peso do conjunto dos acessorios para elevagéo de
tubos e da carga nos acessorios pode limitar o
numero maximo de ocupantes na plataforma.

Centralize a carga no perimetro da plataforma.
Prenda a carga na plataforma.
N&o obstrua a entrada ou a saida da plataforma.

N&o obstrua a capacidade de operar os controles da
plataforma ou o botdo vermelho de parada de
emergéncia.

N&o opere a ndo ser que vocé esteja
adequadamente treinado e conhega todos os riscos
associados ao movimento da plataforma com uma
carga suspensa.

N&ao exerga forgas horizontais nem crie cargas
laterais na maquina, elevando ou abaixando cargas
fixas ou suspensas.

Risco de choque elétrico: mantenha os tubos longe
de todos os condutores elétricos energizados.

Genie.
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Legenda

1 Chave de pé 8 Controles da plataforma
2 Recipiente do manual 9 Lanca primaria
3  Trilho central deslizante 10 Lanca secundaria
4  Pontos de amarragao para transporte 11 Controles de solo
5 Porta articulada 12 Pneu comandado pela diregédo
6 Jib dalanca 13 Pneu ndo comandado pela direcao
7 Plataforma
Ganie.

22 Z®-45 XC™ NUm. de peca: 1313341PBGT
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Controles

A estagéo de controle de solo deve ser usada como um meio de elevar a plataforma para fins de
armazenamento e testes de funcao. A estacao de controle de solo pode ser usada no caso de uma
emergéncia para resgatar uma pessoa incapacitada na plataforma. Quando a estagédo de controle de solo esta
selecionada, os controles de plataforma ficam inoperantes, inclusive a chave de parada de emergéncia.

Painel de controle de solo com horimetro

995717

@@é@é

Painel de controle de solo com tela LCD

231

QLT

Genie.
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Controles

Painel de controle de solo

1

Modelos a diesel: lampada de presséo do dleo

Lampada acesa e motor desligado: identifique a
magquina e retire-a de servigo.

Lampada acesa e motor ainda em
funcionamento: entre em contato com a
assisténcia técnica em 24 horas.

Disjuntor de 15 A para circuitos elétricos do
motor

Tela LCD

Ao ligar a maquina, a tela LCD exibe o numero
de horas de operagéo da maquina, o nivel de
carga da bateria e o alarme apita por

4 segundos. A tela também exibe cédigos de
falha e outras informagdes de servigo.

Chave de comando para selegao de
plataforma/desligado/solo

Coloque a chave de comando na posigédo da
plataforma para operar os controles da
plataforma. Coloque a chave de comando na
posicao desligado para desligar a maquina.
Coloque a chave de comando na posigéo de
solo para operar os controles de solo.

Botao vermelho de parada de emergéncia

Pressione o botao vermelho de parada de
emergéncia para a posigéo desligado a fim de
parar todas as fungdes e desligar o motor. Puxe
0 botdo vermelho de parada de emergéncia para
a posicao ligado para operar a maquina.

Nao utilizado
Chave de elevagao/descida da langa primaria

Mova a chave de subida/descida da lanca
primaria para cima a fim de elevar a langa. Mova
a chave de subida/descida da langa primaria
para baixo a fim de abaixar a langa.

24

10

11

12

13

Genie.
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Chave de selegdo da marcha lenta (rpm)

Mova a chave de selecao da marcha lenta do
motor para a posigao da tartaruga para baixa
rotacao ativada pela chave de pé.

Mova a chave de selecao da marcha lenta do
motor para a posigcao do coelho para alta rotagéo
ativada pela chave de pé.

Modelos a diesel: Chave de vela incandescente
(se instalada)

Desloque a chave de vela incandescente para
um dos lados e segure-a por 3 a 5 segundos.

Chave de partida do motor

Mova a chave de partida do motor para qualquer
um dos lados para dar partida.

Chave de elevacgao/descida da langa secundaria

Mova a chave de subida/descida da langa
secundaria para cima a fim de elevar a langa
secundaria. Mova a chave de subida/descida da
lanca secundaria para baixo a fim de abaixar a
langa secundaria.

Chave de giro da base giratoria

Mova a chave de giro da base giratéria para a
direita a fim de girar a base giratéria para a
direita. Mova a chave de giro da base giratéria
para a esquerda a fim de girar a base giratéria
para a esquerda.

Chave de alimentagao auxiliar

Use alimentagéo auxiliar se a fonte de
alimentagao primaria (motor) falhar.
Simultaneamente, segure a chave de
alimentacgao auxiliar para qualquer lado e ative a
fungéo desejada.

Num. de pecga: 1313341PBGT
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14

15

16

Chave de giro da plataforma

Mova a chave de giro da plataforma para a
direita e a plataforma ira girar para a direita.
Mova a chave de giro da plataforma para a
esquerda e a plataforma ira girar para a
esquerda.

Chave de elevagao/descida do jib

Mova a chave do jib da langa para cima a fim de
elevar o jib da lanca. Mova a chave do jib da
lanca para baixo a fim de abaixar o jib da lanca.

Chave de nivel da plataforma

Mova a chave de nivel da plataforma para cima
a fim de elevar o nivel da plataforma. Mova a

chave de nivel da plataforma para baixo a fim de 21

abaixar o nivel da plataforma.
17 Chave de extensao/retragdo da langa primaria

Mova a chave de extensao/retragédo da lanca

primaria para a direita a fim de retrair a langa

primaria. Mova a chave de extenséo/retracao da

langa primaria para a esquerda a fim de estender

a langa primaria.

Genie
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Manual do operador

Controles

Bot&o de habilitagdo da fungao

Mantenha pressionado o botdo de habilitagdo de
fungao para habilitar as fungdes do painel de
controle de solo a serem operadas.

Lampada indicadora de sobrecarga da
plataforma

A lampada piscando indica que a plataforma
esta sobrecarregada. O motor ira parar e
nenhuma fungéo ira operar. Remova peso até a
l&mpada apagar e dé partida no motor
novamente.

Disjuntor de 15 A para circuitos elétricos de
controle

Tela LCD

A tela exibe horimetro, tenséo, pressao do 6leo e
temperatura do fluido refrigerante. A tela também
exibe codigos de falha e outras informagbes de
servigo.

25



Manual do operador

Terceira edigao * primeira impressao

Controles
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Painel de controle da plataforma com horimetro
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Controles
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Controles

Painel de controle da plataforma com
horimetro

1

Botdo da buzina

Pressione este botao para tocar a buzina. Libere
0 botéo para parar a buzina.

Chave de nivel da plataforma

Mova a chave de nivel da
plataforma para cima para
elevar o nivel da
plataforma. Mova a chave
de nivel da plataforma para
baixo a fim de abaixar o
nivel da plataforma.

s
" 4

N2

Chave de giro da plataforma

Mova a chave de giro
da plataforma para a
direita e a plataforma
ira girar para a direita.
Mova a chave de giro
da plataforma para a
esquerda e a
plataforma ira girar para
a esquerda.

Chave de elevagao/descida do jib

Mova a chave do jib da
langa para cima a fim de
elevar o jib da langa.
Mova a chave do jib da
langa para baixo a fim
de abaixar o jib da
lanca.

s

~
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Lampada indicadora de sobrecarga da
plataforma

A lampada piscando indica que a plataforma
esta sobrecarregada. O motor ira parar e
nenhuma funcgéo ira operar. Remova peso até a
lampada apagar e dé partida no motor
novamente.

Lampada indicadora de envelope de trabalho
restrito

Lampada acesa indica que o envelope de
trabalho é restrito.

Lampada indicadora de envelope de trabalho
irrestrito

Lampada acesa indica que o envelope de
trabalho é irrestrito.

Chave de alimentagao auxiliar

Use alimentagao auxiliar se a fonte de
alimentagao primaria (motor) falhar.
Simultaneamente, segure a chave de
alimentagéo auxiliar para qualquer lado e ative a
fungéo desejada.

Lampada indicadora de maquina desnivelada

A ldmpada indicadora de nivel da maquina
acendera quando o alarme de inclinagdo soar.

Chave do gerador (se instalada)

Mova a chave do gerador para cima para ativar o
gerador. Mova a chave para baixo para desligar
o gerador.

Chave de cancelamento da protecao de
aeronave (se instalado)

Mova e segure a chave de cancelamento da
protecao de aeronave para operar a maquina
quando o amortecedor da plataforma esta
apoiado em um objeto.

Num. de pecga: 1313341PBGT
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12

13

Chave da lampada de trabalho (se instaladas)

Mova a chave da lampada de trabalho para cima
para acendé-la. Mova a chave da lampada de
trabalho para baixo para apaga-la.

Botédo vermelho de parada de emergéncia

Pressione o botdo vermelho de parada de
emergéncia para a posi¢do desligado a fim de
parar todas as fungdes e desligar o motor. Puxe
o botédo vermelho de parada de emergéncia para
a posigao ligado para operar a maquina.

Num. de peca: 1313341PBGT
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Controles

14 Alavanca de controle proporcional com eixo

duplo para fungbes de movimento e diregao
OU Alavanca de controle proporcional para a
funcdo de movimento e chave oscilante para a
funcao de direcao.

Mova a alavanca de controle na diregao indicada
pela seta azul no painel de controle para mover
a maquina para a frente. Mova a alavanca de
controle na diregado indicada pela seta amarela
para mover a maquina para tras. Mova a
alavanca de controle na direcao indicada pelo
tridngulo azul para girar a maquina para a
esquerda. Mova a alavanca de controle na
diregao indicada pelo triangulo amarelo para
girar a maquina para a direita.

ou

Mova a alavanca de controle na direcéo indicada
pela seta azul no painel de controle para mover
a maquina para a frente. Mova a alavanca de
controle na dire¢do indicada pela seta amarela
para mover a maquina para tras. Pressione o
lado esquerdo da chave oscilante para girar a
maquina para a esquerda. Pressione o lado
direito da chave oscilante diregcdo da maquina
para a direita.

Z®-45 XC™
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Controles

15 Chave seletora da velocidade de operagéo 19

Simbolo de inclinagdo de maquina em operacao:
operagao de pequeno alcance para inclinagoes.
Simbolo de maquina em superficie nivelada:
operagao de longo alcance para velocidade
maxima de operagao.

16 Chave de habilitagdo de movimento

Para dirigir quando a lampada de habilitagdo de 20

movimento esta acesa, segure a chave de
habilitagdo de movimento para qualquer um dos
lados e mova lentamente a alavanca de controle
de movimento para longe do centro. Fique atento
porque a maquina pode mover-se na diregao
oposta a dos controles de movimento e diregao.

21

17 Lampada indicadora de habilitagdo do
movimento

A lampada acesa indica que a langa passou de
uma das rodas ndo comandadas pela diregéo e
que a fungdo de movimento foi interrompida.

18 Chave de vela incandescente

Desloque a chave de vela incandescente para
um dos lados e segure-a por 3 a 5 segundos.

Genie.

Chave de selegdo da marcha lenta (rpm)

Mova a chave de selecao da marcha lenta do
motor para a posigao da tartaruga para baixa
rotacao ativada pela chave de pé.

Mova a chave de selecao da marcha lenta do
motor para a posigcao do coelho para alta rotagéo
ativada pela chave de pé.

Chave de partida do motor

Mova a chave de partida do motor para qualquer
um dos lados para dar partida.

Lampada indicadora de parada do motor

Lampada acesa indica que o motor foi desligado.
Entre em contato com o pessoal de assisténcia
técnica.

30 Z®-45 XC™

Num. de pecga: 1313341PBGT



Terceira edigao * primeira impressao

Manual do operador

22 Alavanca de controle proporcional para funcédo
de subida/descida da langa secundaria

]

Mova a alavanca de
controle para cima a fim de
elevar a langa secundaria.
Mova a alavanca de
controle para baixo a fim de
abaixar a lanca secundaria.

23 Chave de extensao/retracao da langa primaria

-
N

Mova a chave de
extensao/retragao da langa
primaria para cima a fim de
retrair a langa primaria.
Mova a chave de
extensao/retragao da langa
para baixo a fim de estender
a lanca primaria.

Num. de peca: 1313341PBGT
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24 Alavanca de controle proporcional com eixo

Genie.

Z®-45 XC™

duplo para as fung¢des de subida/descida da
langa primaria e de giro a esquerda/direita da

base giratoria

Mova a alavanca de
controle para cima a fim de
elevar a lanca primaria.
Mova a alavanca de
controle para baixo a fim de
abaixar a langa primaria.

Mova a alavanca de
controle para a direita a fim
de girar a base giratoria
para a direita. Mova a
alavanca de controle para a
esquerda a fim de girar a
base giratéria para a
esquerda.

p o
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Controles
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Painel de controle da plataforma com tela LCD
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Controles

Painel de controle da plataforma com
tela LCD

1

Botdo da buzina

Pressione este botao para tocar a buzina. Libere
0 botéo para parar a buzina.

Chave de nivel da plataforma

Mova a chave de nivel da
plataforma para cima para
elevar o nivel da
plataforma. Mova a chave
de nivel da plataforma para
baixo a fim de abaixar o
nivel da plataforma.

s
" 4

N2

Chave de giro da plataforma

Mova a chave de giro
da plataforma para a
direita e a plataforma
ira girar para a direita.
Mova a chave de giro
da plataforma para a
esquerda e a
plataforma ira girar para
a esquerda.

Chave de elevagao/descida do jib

Mova a chave do jib da
langa para cima a fim de
elevar o jib da langa.
Mova a chave do jib da
langa para baixo a fim
de abaixar o jib da
lanca.

s

~
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Lampada indicadora de sobrecarga da
plataforma

A lampada piscando indica que a plataforma
esta sobrecarregada. O motor ira parar e
nenhuma funcgéo ira operar. Remova peso até a
lampada apagar e dé partida no motor
novamente.

Lampada indicadora de envelope de trabalho
restrito

Lampada acesa indica que o envelope de
trabalho é restrito.

Lampada indicadora de envelope de trabalho
irrestrito

Lampada acesa indica que o envelope de
trabalho é irrestrito.

Chave de alimentagao auxiliar

Use alimentagao auxiliar se a fonte de
alimentagao primaria (motor) falhar.
Simultaneamente, segure a chave de
alimentagéo auxiliar para qualquer lado e ative a
fungéo desejada.

Lampada indicadora de maquina desnivelada

A ldmpada indicadora de nivel da maquina
acendera quando o alarme de inclinagdo soar.

Chave do gerador (se instalada)

Mova a chave do gerador para cima para ativar o
gerador. Mova a chave para baixo para desligar
o gerador.

Chave de cancelamento da protecao de
aeronave (se instalado)

Mova e segure a chave de cancelamento da
protecao de aeronave para operar a maquina
quando o amortecedor da plataforma esta
apoiado em um objeto.
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12

13

Chave da lampada de trabalho (se instaladas)

Mova a chave da lampada de trabalho para cima
para acendé-la. Mova a chave da lampada de
trabalho para baixo para apaga-la.

Botédo vermelho de parada de emergéncia

Pressione o botdo vermelho de parada de
emergéncia para a posi¢do desligado a fim de
parar todas as fungdes e desligar o motor. Puxe
o botédo vermelho de parada de emergéncia para
a posigao ligado para operar a maquina.

Num. de peca: 1313341PBGT
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Controles

14 Alavanca de controle proporcional com eixo

duplo para fungbes de movimento e diregao
OU Alavanca de controle proporcional para a
funcdo de movimento e chave oscilante para a
funcao de direcao.

Mova a alavanca de controle na diregao indicada
pela seta azul no painel de controle para mover
a maquina para a frente. Mova a alavanca de
controle na diregado indicada pela seta amarela
para mover a maquina para tras. Mova a
alavanca de controle na direcao indicada pelo
tridngulo azul para girar a maquina para a
esquerda. Mova a alavanca de controle na
diregao indicada pelo triangulo amarelo para
girar a maquina para a direita.

ou

Mova a alavanca de controle na direcéo indicada
pela seta azul no painel de controle para mover
a maquina para a frente. Mova a alavanca de
controle na dire¢do indicada pela seta amarela
para mover a maquina para tras. Pressione o
lado esquerdo da chave oscilante para girar a
maquina para a esquerda. Pressione o lado
direito da chave oscilante diregcdo da maquina
para a direita.

Z®-45 XC™
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Controles

15

16

17

18

19

20

21

Chave seletora da velocidade de operagao

Simbolo de inclinagdo de maquina em operacao:
operagao de pequeno alcance para inclinagoes.
Simbolo de maquina em superficie nivelada:
operagao de longo alcance para velocidade
maxima de operagao.

Chave de habilitagdo de movimento

Para dirigir quando a lampada de habilitagdo de
movimento esta acesa, segure a chave de
habilitagdo de movimento para qualquer um dos
lados e mova lentamente a alavanca de controle
de movimento para longe do centro. Fique atento
porque a maquina pode mover-se na diregao
oposta a dos controles de movimento e diregao.

Lampada indicadora de habilitagcdo do
movimento

A lampada acesa indica que a langa passou de
uma das rodas ndo comandadas pela diregéo e
que a fungdo de movimento foi interrompida.

ldampada indicadora da vela incandescente

A lampada acende quando a temperatura esta
baixa.

Chave de selegdo da marcha lenta (rpm)

Mova a chave de selegcao da marcha lenta do
motor para a posigao da tartaruga para baixa
rotacado ativada pela chave de pé.

Mova a chave de selecdo da marcha lenta do
motor para a posi¢cao do coelho para alta rotagao
ativada pela chave de pé.

Chave de partida do motor

Mova a chave de partida do motor para qualquer
um dos lados para dar partida.

Lampada indicadora de parada do motor

Lampada acesa indica que o motor foi desligado.
Entre em contato com o pessoal de assisténcia
técnica.

36

22

23

24

Genie.
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Alavanca de controle proporcional para fungéo
de subida/descida da langa secundaria

Chave de extensao/retragao da lanca primaria

Alavanca de controle proporcional com eixo
duplo para as fungdes de subida/descida da
langa primaria e de giro a esquerda/direita da

=
L7

Mova a alavanca de
controle para cima a fim de
elevar a langa secundaria.
Mova a alavanca de
controle para baixo a fim de
abaixar a lanca secundaria.

Mova a chave de
extensao/retragao da langa
primaria para cima a fim de
retrair a langa primaria.
Mova a chave de
extensao/retragao da langa
para baixo a fim de estender
a langa primaria.

Mova a alavanca de
controle para cima a fim de
elevar a langa primaria.
Mova a alavanca de
controle para baixo a fim de
abaixar a langa primaria.

Mova a alavanca de
controle para a direita a fim
de girar a base giratoria
para a direita. Mova a
alavanca de controle para a
esquerda a fim de girar a
base giratéria para a
esquerda.
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Inspecoes

Nocoes basicas sobre inspeg¢ao pré-
operagao

O operador é responsavel por realizar a inspecao
pré-operacao e a manutencéao de rotina.

A inspecao pré-operagao € uma inspecéo visual
realizada pelo operador antes de cada turno de

N3io opere a nio ser que: trabalho ou troca de operador. O objetivo da
) inspecéao é descobrir se ha algo aparentemente
M Vocé aprenda e pratique os principios de errado com a maquina, antes que o operador
operacéo segura da maquina contidos neste execute os testes de fungdes.

manual do operador. . ~ X ~ .
A inspecao pré-operagao também serve para

1 Evite situagbes perigosas. determinar se s&o necessarios procedimentos de
manutencao de rotina. Somente os itens de

2 Faga sempre uma inspegao pre-operagao. manutengao de rotina especificados neste manual

Conheca e compreenda a inspecéao pré- podem ser executados pelo operador.

operacgao antes de prosseguir para a proxima

sggéo(.} P guirp P Consulte a lista na proxima pagina e verifique cada

um dos itens.

3 Faca sempre os testes de fungbes antes de

utilizar a maquina. Se for detectado defeito ou alguma alteracéo nao
) autorizada nas condig¢des originais de fabrica, a

Inspecione o local de trabalho. maquina deve ser identificada e retirada de servico.
glglr']zeejaad;naquma somente para a finalidade Somente um técnico de manutengao qualificado

pode fazer reparos na maquina, de acordo com as
especificagbes do fabricante. Apds a conclusao dos
reparos, o operador deve executar novamente uma
inspecao pré-operagao, antes de prosseguir com 0s
testes de fungao.

As inspecdes programadas de manutencao devem
ser executadas por técnicos de servigo qualificados,
de acordo com as especificagdes do fabricante.

Siga todas as regulamentagdes locais e
governamentais referentes a exames e testes.

Genie.
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Inspecoes

Inspecao pré-operagao

U Verifique se o manual do operador esta
completo, legivel e guardado no recipiente de
armazenamento localizado na plataforma.

U Verifique se todos os adesivos estdo legiveis e
nos devidos lugares. Consulte a segéo
Inspecoes.

U Verifique se ha vazamentos de 6leo hidraulico e

U alarmes e sinalizadores (se instalados);
U Alarme de contato

U porcas, parafusos e outros elementos de
fixagao;

O trilho ou porta de entrada da plataforma.
U célula de carga da plataforma;

U pontos de amarragdo para transporte;

se o nivel de dleo esta correto. Adicione dleo, se Inspecione a maquina por completo e verifique se ha:

necessario. Consulte a se¢do Manutengéo.

U Verifique se ha vazamentos de fluido da bateria
e se o nivel de fluido esta correto. Adicione agua
destilada, se necessario. Consulte a segéo
Manutencao.

U Verifique se ha vazamentos de éleo do motor e Q
se o nivel esta correto. Adicione 6leo, se
necessario. Consulte a se¢cdo Manutencgao.

U Verifique se ha vazamentos do fluido refrigerante
do motor e se o nivel esta correto. Adicione
fluido refrigerante, se necessario. Consulte a Q
sec¢do Manutengao.

Verifiqgue se ha danos, modificagdes ndo autorizadas,
pecas ausentes ou instaladas de forma inadequada
nos seguintes componentes ou areas:

U componentes elétricos, fiagdo e cabos
elétricos;

U mangueiras hidraulicas, conexdes, cilindros
e distribuidores;

U trincas em soldas ou componentes
estruturais;

U deformagdes ou danos na maquina;
U excesso de ferrugem, corrosédo ou oxidagao.

Verifique se todos os componentes estruturais e
outros itens vitais estao presentes e se todos os
elementos de fixagéo e pinos associados estédo
nos seus devidos lugares e corretamente
apertados.

Depois de concluir a inspegéo, verifique se todas
as tampas dos compartimentos estdao nos seus
lugares e travadas.

U tanques de combustivel e de 6leo hidraulico;
U motores de acionamento e da base giratéria
e cubos de tragao;
U coxins;
U pneus e rodas;
U motor e componentes relacionados;
U chaves limitadoras e buzina;
Genie
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Manual do operador

Nao opere a nao ser que:

M Voce aprenda e pratique os principios de
operacgao segura da maquina contidos neste
manual do operador.

1 Evite situagbes perigosas.
2 Faga sempre uma inspegao pré-operagao.

3 Realize sempre os testes de fungoes
antes da utilizagao.

Conheca e compreenda os testes de fungoes
antes de prosseguir para a préxima segao.

4 Inspecione o local de trabalho.

5 Utilize a maquina somente para a finalidade
planejada.

Num. de peca: 1313341PBGT
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Inspecoes

Nocgoes basicas sobre testes de
fungoes

Os testes de fungdes tém como objetivo descobrir
defeitos antes de colocar a maquina em
funcionamento. O operador deve seguir as
instrugdes passo a passo para testar todas as
funcdes da maquina.

Nunca utilize uma maquina com defeito. Se forem
detectados defeitos, a maquina deve ser identificada
e retirada de servico. Somente um técnico de
manutencéo qualificado pode fazer reparos na
maquina, de acordo com as especificagoes do
fabricante.

Apods a conclusao dos reparos, o operador deve
executar novamente uma inspecao pré-operacao e
os testes de fungdes, antes de colocar a maquina em
operacgao.
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Inspecoes

Nos controles de solo

1 Selecione uma area de teste que seja firme,
nivelada e sem obstaculos.

2 Coloque a chave de comando na posigéao de
controle de solo.

3 Puxe para fora o botdo vermelho de parada de
emergéncia para a posicao ligado.

® Resultado: o sinalizador (se instalado) deve
piscar.

4  Dé partida no motor. Consulte a segéo

Instrucdes de operacao.

Teste a parada de emergéncia

5 Empurre o botdo vermelho de Parada de
emergéncia para a posigao desligado.

® Resultado: o motor desligara apds 2 ou
3 segundos.

6 Puxe o botdo vermelho de parada de

emergéncia para a posi¢ao ligado e dé partida
novamente no motor.

Teste as fungoes da maquina

Teste o sensor de inclinagao

9

10

11
®

Coloque a chave de

comando na posi¢ao de

controle da plataforma.Puxe . y
o botéo vermelho de parada R ]
de emergéncia da plataforma
para a posigao ligado.

Abra a tampa da base
giratéria na lateral do motor e
localize o sensor de
inclinacao a direita da bomba
hidraulica.

Pressione um dos lados do sensor de inclinagéo.

Resultado: o alarme, localizado na plataforma,
deve soar.

Teste a alimentagao auxiliar

12

13

14

Coloque a chave de comando na posigéo de
controle de solo e desligue o motor.

Puxe para fora o botdo vermelho de parada de

emergéncia para a posicao ligado.

Observagao: para conservar a carga da bateria,
teste cada fungao ao longo de um ciclo parcial
de operacéo.

Simultaneamente, mantenha a
chave de alimentacdo auxiliar na
posigéo ligado e ative cada chave
seletora de fungéo da lancga.

Resultado: todas as fun¢des da langa devem
funcionar.

7 Nao pressione e segure o T #
botdo de habilitagéo de 3 +
fungbes. Tente acionar cada r l
chave seletora de fungdo da _
langa e da plataforma.
® Resultado: nenhuma fungéo da langa e da ®
plataforma deve funcionar.
8 Mantenha pressionado o botédo de habilitagado de
fungao e ative todas as chaves seletoras de
fungéo da langa e da plataforma.
® Resultado: todas as fungdes da lanca e da
plataforma devem funcionar, completando um
ciclo de operagao. O alarme de descida deve
soar enquanto a langa esta descendo.
Gania.
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Nos controles da plataforma

Teste a parada de emergéncia

15 Coloque a chave de comando na posi¢ao de
controle da plataforma e dé partida no motor
novamente.

16 Pressione o botdo vermelho de parada de
emergéncia da plataforma para a posigao
desligado.

® Resultado: o motor desligara apés 2 ou
3 segundos.

17 Puxe o botdo vermelho de parada de

Inspecoes

Teste a chave de pé

19

20

21

®
22

emergéncia e dé partida no motor novamente.

Teste a buzina
18 Pressione o botdo da buzina.

® Resultado: a buzina deve soar.

®
23

O]

Pressione o botdo vermelho de parada de
emergéncia da plataforma para a posicao
desligado.

Puxe o botdo vermelho de parada de
emergéncia para a posigao ligado e ndo dé
partida no motor.

Pressione a chave de pé e tente dar a partida no
motor movendo a chave seletora de partida para
um dos lados.

Resultado: o motor ndo deve ser acionado.

Nao pressione a chave de pé e dé partida no
motor novamente.

Resultado: o motor deve ser acionado.

Nao pressione a chave de pé e teste cada
funcédo da maquina.

Resultado: nenhuma func¢ao deve operar.

Teste as fungdes da maquina

24
25

O]

Genie.
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Pressione a chave de pé.

Ative cada alavanca de controle de fungéo da
maquina ou chave seletora.

Resultado: todas as fungdes da langa e da
plataforma devem funcionar, completando um
ciclo de operacao.

Z®-45 XC™
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Inspecoes

Teste a diregao
26 Pressione a chave de pé.

27 Pressione a chave oscilante localizada na parte
superior da alavanca de controle no sentido
indicado pelo triangulo azul no painel de controle
OU mova lentamente a alavanca de controle no
sentido indicado pelo tridngulo azul.

® Resultado: as rodas comandadas pela diregéo
devem virar na direcdo apontada pelos
tridngulos azuis do chassi da maquina.

28 Pressione a chave oscilante no sentido indicado
pelo triangulo amarelo no painel de controle OU
mova lentamente a alavanca no sentido indicado
pelo triangulo amarelo.

® Resultado: as rodas comandadas pela direcado
devem virar na direcdo apontada pelos
tridangulos amarelos no chassi da maquina.

Teste o movimento e o freio
29 Pressione a chave de pé.

30 Mova lentamente a alavanca de controle de
movimento na direcao indicada pela seta azul no
painel de controle até que a maquina comece a
se mover e, em seguida, retorne a alavanca para
a posigao central.

® Resultado: a maquina deve mover-se na diregao
indicada pela seta azul no chassi da maquina e,
em seguida, parar abruptamente.

31 Mova lentamente a alavanca de controle na
direcao indicada pela seta amarela no painel de
controle até que a maquina comece a se mover
e, em seguida, retorne a alavanca para a
posigao central.

® Resultado: a maquina deve mover-se na diregéo
indicada pela seta amarela no chassi da
maquina e, em seguida, parar abruptamente.

Observacao: os freios devem ter capacidade de
manter a maquina freada em qualquer terreno
inclinado em que ela consiga subir.

Genie

ATEREX BRAND
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Teste o sistema de habilitagdao de
movimento

32 Pressione a chave de pé e desca a langa para a
posicéao retraida.

33 Gire a base giratoria até que a langa primaria
ultrapasse a posigao de uma das rodas nao
comandadas pela direcao.

® Resultado: a lampada
indicadora de habilitagdo
de movimento devera
acender e permanecer
acesa enquanto a langa
estiver no intervalo
mostrado.

34 Mova a alavanca de controle de movimento para
fora do centro.

® Resultado: a fungdo de movimento nao deve
funcionar.

35 Mova e segure a chave seletora de habilitagéo
de movimento para qualquer lado e mova,
lentamente, a alavanca de controle de
movimento, deslocando-a do centro.

® Resultado: a fungdo de movimento deve
funcionar.

Observagéao: quando o sistema de habilitagao de
movimento estiver em uso, a maquina podera
movimentar-se no sentido oposto ao do movimento
da alavanca de controle de movimento e diregéo.

j‘l

Utilize as setas de diregdo com
cédigo de cores nos controles da
plataforma e no chassi da
maquina para identificar a diregéo

do movimento.
Amarelo
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Teste a velocidade de operagao limitada
36 Pressione a chave de pé.
37 Levante alanga primaria cerca de 61 cm.

38 Mova lentamente a alavanca de controle de
movimento para a posicdo de movimento
maximo.

®© Resultado: a velocidade de operagao maxima
obtida com a lan¢a primaria elevada n&o deve
exceder 30 cm/s.

39 Desca a langa primaria até a posigao retraida.

40 Eleve a langa secundaria em aproximadamente
61 cm.

41 Mova lentamente a alavanca de controle de
movimento para a posi¢ao de movimento
maximo.

© Resultado: a velocidade de operagdo maxima
obtida com a langa secundaria elevada nao deve
exceder 30 cm/s.

42 Desca a langa secundaria até a posicao retraida.

43 Estenda a lancga primaria aproximadamente
30 cm.

44 Mova lentamente a alavanca de controle de
movimento para a posi¢do de movimento
maximo.

® Resultado: a velocidade de operagdo maxima
obtida com a langa primaria estendida nao deve
exceder 30 cm/s.

45 Coloque a langa na posigao retraida.

Se a velocidade de operagdo com a langa
primaria elevada, a secundaria elevada ou a
langa primaria estendida exceder 30 cm/s,
identifique a maquina imediatamente e retire-a
de servico.

Genie.

Inspecoes

Teste o corte de inclinagao de movimento
46 Pressione a chave de pé.

47 Com a langa completamente retraida, dirija a
maquina até um declive onde o angulo de
inclinagao do chassi seja superior a 4,5°.

©® Resultado: a maquina deve continuar se
movimentando.

48 Retorne até solo nivelado e eleve a langa
primaria até a langa nao estar retraida
(aproximadamente 10° acima da horizontal).

49 Dirija a maquina até um declive onde o angulo
de inclinagao do chassi seja superior a 4,5°.

® Resultado: a maquina deve parar assim que a
inclinagéo do chassi atingir 4,5° e o alarme deve
soar nos controles da plataforma.

50 Abaixe a langa primaria até a posigéo retraida ou
dirija na diregao oposta.

® Resultado: a maquina deve se mover.

51 Retorne até solo nivelado e estenda a langa
primaria aproximadamente 0,5 m.

52 Dirija a maquina até um declive onde o adngulo
de inclinagao do chassi seja superior a 4,5°.

® Resultado: a maquina deve parar assim que a
inclinacao do chassi atingir 4,5° e 0 alarme deve
soar nos controles da plataforma.

53 Retraia a lanca primaria até a posicao retraida
ou dirija na diregao oposta.

® Resultado: a maquina deve se mover.
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Inspecoes

54 Retorne até solo nivelado e retraia a langa. 62

55 Com a langa completamente retraida, dirija a
maquina até um declive onde o angulo de ®
inclinagao do chassi seja superior a 4,5°. 63

® Resultado: a maquina deve continuar se
movimentando.

64

56 Retorne até solo nivelado e eleve a langa
secundaria até a langa nao estar retraida ®
(aproximadamente 15° acima da horizontal).

57 Dirija a maquina até um declive onde o angulo
de inclinagdo do chassi seja superior a 4,5°. 65

® Resultado: a maquina deve parar assim que a
inclinagao do chassi atingir 4,5° e o alarme deve ®
soar nos controles da plataforma.

58 Abaixe alanga secundaria até a posigao retraida 66
ou dirija na dire¢édo oposta. 67

® Resultado: a maquina deve se mover.

59 Com a langa completamente retraida, dirija a ®
maquina até um declive onde o angulo de
inclinacao do chassi seja superior a 4,5°.

® Resultado: a maquina deve continuar se 68
movimentando.

60 Retorne até solo nivelado € eleve a lancga 69
primaria até a langa nao estar retraida
(aproximadamente 10° acima da horizontal).

61 Dirija a maquina até um declive onde o angulo ®
de movimento do chassi seja superior a 4,5°.

® Resultado: a maquina deve parar assim que a 70
inclinagao do chassi atingir 4,5° e o alarme deve
soar nos controles da plataforma.

®
Ganie.
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Abaixe a langa primaria até a posicao retraida ou
dirija na diregao oposta.

Resultado: a maquina deve se mover.

Retorne até solo nivelado e estenda a lanca
primaria aproximadamente 0,5 m.

Dirija a maquina até um declive onde o angulo
de movimento do chassi seja superior a 4,5°.

Resultado: a maquina deve parar assim que a
inclinacao do chassi atingir 4,5° e o alarme deve
soar nos controles da plataforma.

Retraia a langa primaria até a posigao retraida
ou dirija na diregédo oposta.

Resultado: a maquina deve se mover.
Retorne até solo nivelado e retraia a lancga.

Com a lanca completamente retraida, dirija a
maquina até um declive onde o angulo de
movimento do chassi seja superior a 4,5°.

Resultado: a maquina deve continuar se
movimentando.

Retorne até solo nivelado e eleve a langa
secundaria até a langa nao estar retraida
(aproximadamente 15° acima da horizontal).

Dirija a maquina até um declive onde o angulo
de movimento do chassi seja superior a 4,5°.

Resultado: a maquina deve parar assim que a
inclinagao do chassi atingir 4,5° e o alarme deve
soar nos controles da plataforma.

Abaixe a langa secundaria até a posigéo retraida
ou dirija na diregdo oposta.

Resultado: a maquina deve se mover.

Num. de pecga: 1313341PBGT
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Manual do operador

Teste o eixo oscilante (se instalado)

71 Dé a partida no motor nos controles da
plataforma.

72 Suba com o pneu do lado direito comandado
pela diregdo sobre um calgo ou guia de 15 cm de
altura.

®© Resultado: os outros trés pneus devem ficar em
firme contato com o solo.

73 Suba com o pneu do lado esquerdo comandado
pela diregdo sobre um calg¢o ou guia de 15 cm de
altura.

® Resultado: os outros trés pneus devem ficar em
firme contato com o solo.

74 Suba com ambos os pneus comandados pela
direcao sobre um calgo ou guia de 15 cm de
altura.

® Resultado: os pneus ndo comandados pela
direcdo devem ficar em firme contato com o solo.

Teste a alimentagao auxiliar
75 Desligue o motor.

76 Puxe para fora o botdo vermelho de parada de
emergéncia para a posigao ligado.

77 Pressione a chave de pé.

78 Simultaneamente, mantenha a chave de
alimentagéao auxiliar na posigao ligado e ative
cada alavanca de controle de fung&o ou chave
seletora.

Observagéo: para conservar a carga da bateria, teste
cada fungao ao longo de um ciclo parcial de
operacao.

® Resultado: todas as fungbes da langa e da
direcao devem funcionar. As funcgbes de
movimento ndo devem operar com alimentagao
auxiliar.

Num. de peca: 1313341PBGT
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Inspecoes

Teste a fungao de selegao de elevagao /
movimento

79 Pressione a chave de pé.

80 Mova a alavanca de controle de movimento para
fora do centro e ative a chave seletora de funcao
da lanca.

® Resultado: nenhuma fungéo da lanca deve
funcionar. A maquina se movera na diregao
indicada no painel de controle.

Conserte qualquer defeito antes de operar a
maquina.

Teste do alarme de contato (se instalado);

81 Nao ative a chave de pé nem pressione o cabo
do alarme de contato para liberar o atuador do
receptaculo da chave.

® Resultado: as luzes do alarme de contato nao
piscarao e a buzina da maquina nao soara.

82 Ative a chave de pé pressionando-a para baixo.

® Resultado: as luzes do alarme de contato
piscarao e a buzina da maquina soara.

83 Insira o atuador no receptaculo da chave.
® Resultado: as luzes e a buzina desligaréo.

84 Ative a chave de pé pressionando-a para baixo e
pressione o cabo do alarme de contato para
liberar o atuador do receptaculo da chave.

® Resultado: as luzes do alarme de contato
piscarao e a buzina da maquina soara.
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Inspecoes
85 Opere cada fungdo da maquina.
® Resultado: as fungdes da maquina nao devem
funcionar.
86 Insira o atuador no receptaculo da chave.
88
® Resultado: as luzes e a buzina desligarao.
87 Opere cada fungdo da maquina. 89
® Resultado: todas as fungdes da maquina devem
funcionar. 90
®
91
92
®
1 atuador
2 cabo do alarme de contato
3 alarme piscante
4 receptaculo da chave
Gania.
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Teste do Pacote de protegao de aeronave (se
instalado)

Observacao: podem ser necessarias duas pessoas
para executar este teste.

Estenda a langa primaria aproximadamente
30 cm.

Mova o amortecedor amarelo na parte inferior da
plataforma 10 cm em qualquer diregao.

Ative cada alavanca de controle de fungao ou
chave seletora.

Resultado: nenhuma fungéo da lanca e da
direcao deve funcionar.

Mova e segure a chave de
cancelamento da protecéo
de aeronave.

-

Ative cada alavanca de controle de fungéo ou
chave seletora.

Resultado: todas as fungdes da langa e da
diregao devem funcionar.

Num. de pecga: 1313341PBGT
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Manual do operador

Nao opere a nao ser que:

M Voce aprenda e pratique os principios de
operacgao segura da maquina contidos neste
manual do operador.

1 Evite situagbes perigosas.
2 Faga sempre uma inspegao pré-operagao.

3 Faga sempre os testes de fungdes antes de
utilizar a maquina.

4 Inspecione o local de trabalho.

Conhega e compreenda a inspegao do local
de trabalho antes de prosseguir para a
préoxima secgao.

5 Utilize a maquina somente para a finalidade
planejada.

Nocoes basicas da inspec¢ao do local
de trabalho

A inspecao do local de trabalho ajuda o operador a
determinar se o local € adequado para a operagao
segura da maquina. Ela deve ser feita pelo operador
antes de mover a maquina para o local de trabalho.

E responsabilidade do operador ler os riscos no local
de trabalho e lembrar-se deles, prestar atengao a
eles e evita-los durante a movimentagao, o ajuste e a
operagao da maquina.

Num. de peca: 1313341PBGT
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Inspecoes

Inspecao do local de trabalho

Fique atento e evite as seguintes situagdes de risco:
U declives acentuados ou buracos;

lombadas, obstrugées ou detritos;

superficies inclinadas;

superficies instaveis ou escorregadias;

U000

obstrugdes elevadas e condutores de alta
tenséo;

U

locais perigosos;

U

superficie com pouca resisténcia para suportar
todas as forgas de carga impostas pela maquina;

(W]

condigdes de clima e vento;

U

presenca de pessoal nao autorizado;

U outras possiveis condigbes inseguras.
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__________________________________________________________________________________________________________|

Inspecoes
Inspecao dos adesivos Nam. Quant.
de pega Descrigao do adesivo
Utilize as figuras da préxima pagina para verificar se 219958 Etiqueta — Risco de tombamento, 1
todos os adesivos estéo legiveis e nos devidos esmagamento
lugares. 1255534  Etiqueta — 103 dB 1
Encontra-se a seguir uma lista numérica com as 1255581  Decorativa — Genie 3
quantidades e descrigc“)es. 1256425 Etiqueta — Perigo, Risco de choque elétrico 3
1263542 Etiqueta — Acesso ao compartimento 2
Nuam. Quant. 1268199  Etiqueta — Risco de tombamento 1
de pega Descrigdo do adesivo 1268200 Etiqueta — Instrugdes de transporte e elevagédo 2
27204 Seta - azul ! 1272242  Etiqueta — Registro da maquina/transferéncia 1
27205 Seta — amarela 1 de proprietario
27206 Triangulo — azul 2 1272738 Etiqueta — Capacidade de inclinacédo
27207 Triangulo — amarelo 2 1272805 Etiqueta — Software do Scon, Controles de 1
28158 Etiqueta — Sem chumbo 1 carga
28159 Etiqueta — Diesel 1 1274536 Painel de controle da plataforma, Z-45 XC 1
28160 Etiqueta — Gas liquefeito de petroleo 1 1278357 Etiqueta — Calibragdo do detector de carga 1
28174 Etiqueta — Alimentacdo para a plataforma, 2 1278542  Etiqueta — peso do alarme de contato 1
230V 1278982  Etiqueta — receptaculo da chave do atuador 1
28235 Etiqueta — Alimentagao para a plataforma, 2 1281174 Etiqueta — Ponto de amarragéo para 8
115V transporte, Detengao de queda/queda contida
44981 Etiqueta — Linha de ar comprimido para a 2 1283345 Etiqueta — Capacidade XTRA, XC 2
plataforma (opcional) 1283577 Etiqueta — Alimentagéo de elevagao 1
52475 Etiqueta — Ponto de amarracéo para transporte 4 1283744 Etiqueta — Alimentaggo de elevag&o 1
72086 Etiqueta — Ponto de elevagdo 4 1284534  Etiqueta— Fusivel e painel de relés 1
82481 Etiqueta — Seguranga da bateria/carregador 1 1286362 Etiqueta — risco de esmagamento, servigo 5
82457 Etiqueta — Lela o manual 2 1287517 Etiqueta — Motor Deutz de periodo de transicéo 1
97815 Etiqueta - Trilho central inferior ! 1294398 Etiqueta — Em conformidade com ANSI/CSA 1
114248 E‘éﬁzzg"a; Risco de tombamento, alarme de 1 1205960  Etiqueta — Risco de tombamento, Z-45 HF 1
114249 Etiqueta — Risco de tombamento, Pneus 1297486 Etiqueta — Presséo dos pneus, Z-45 HF 4
114251 Etiqueta — Risco de explosao 1301030 Etiqueta — Diesel, Estagio V 1
114252 Etiqueta — Risco de tombamento, chaves 3 1304217 Etiqueta — Risco de exploséo 1
limitadoras 1305354 Etiqueta — Carga na roda 4
133067 Etiqueta — Risco de choque elétrico 3 1305382 Etiqueta — Identificagdo, Estagio V 1
133205 Etiqueta — Risco de eletrocusséo/queimadura 1 B sombreamento indica que o adesivo fica oculto, isto &,
160516 Painel de controle de solo com tela LCD 1 sob as tampas
214932 Painel de controle de solo 1 *  Esses adesivos sdo especificos de modelo, opgéo ou
219952 Etiqueta — Descida de emergéncia 1 configuragéo.
219956 Etiqueta — Sobrecarga da plataforma 1
Genie
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Inspecoes

1274536 114252 1297486 1305354 114249 44981 *28174 1283744 1263542 *28158 82487 114252 219952
*28159
*1301030

1283345

1268200
114249
1305354
1297486

72086

52475

1278982

M 1278542
J

114248

219956

219958

1272738
:::::::::;——44981

1286362
72086
52475

82487

)

%
21205——¢2

27207
114252

27206———— “II}‘ 1978357 *214932 Ny
o 1281174

133067

1268199
*1295960
97815

82487

* 28174
* 28235

1256425

1281174
1263542

133067
1286362

*28174
*28235

1304217

82481
1283345
1305382

72086
52475

1297486 1305354 114249 28160 133205 114249 1305354 1297486 52475 72086 1272242 82240 1287517

Genie.
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Instrucoes de operacao

Nocgoes basicas

A secao Instrugbes de operagao fornece instrugdes
para cada aspecto da operagdo da maquina. E
responsabilidade do operador cumprir todas as
normas e instru¢des de seguranga constantes do
manual do operador.

Utilizar a maquina com outro objetivo que ndo seja

Nao opere a nao ser que: elevar pessoal, junto com suas ferramentas e
] Vocé aprenda e pratique os principios de materiais a um local aéreo de trabalho, & inseguro e
P pratiq P p perigoso.

operagao segura da maquina contidos neste

manual do operador. Somente pessoas treinadas e autorizadas devem ter
permissao para operar a maquina. Se mais de um
operador for utilizar a maquina em horarios

2 Faga sempre uma inspeg&o pré-operagao. diferentes no mesmo turno de trabalho, eles deverao
ser qualificados e todos deverdo cumprir todas as
normas e instrugdes de seguranga constantes no
manual do operador. Isso significa que cada novo
Inspecione o local de trabalho. operador deve executar uma inspecao pré-operacgao,
testes de fungdes e uma inspegéo do local de
trabalho antes de utilizar a maquina.

1 Evite situagbes perigosas.

3 Faca sempre os testes de fungdes antes de
utilizar a maquina.

Utilize a maquina somente para a
finalidade planejada.

Genie.
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Manual do operador

Partida do motor

1 Nos controles de solo, coloque a chave de
comando na posi¢ao desejada.

2 Verifique se os botdes vermelhos de parada de
emergéncia de solo e da plataforma estéao
puxados para fora, na posigao ligado.

Modelos a diesel

1 Desloque a chave de vela incandescente para
um dos lados e segure-a por 3 a 5 segundos.

2 Mova a chave seletora de partida do motor para
um dos lados. Se o motor ndo funcionar ou
desligar, o atraso de reinicio desativara a chave
de partida por 3 segundos.

Num. de peca: 1313341PBGT
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Instrucoes de operacao

Todos os modelos

Se o motor nao der partida apés 15 segundos de
acionamento, identifique o motivo e repare qualquer
defeito. Aguarde 60 segundos antes de tentar dar a
partida novamente.

Em condicdes de frio, -6 °C ou menos, aqueca o
motor por 5 minutos antes de operar para evitar
danos ao sistema hidraulico.

Em condic¢des de frio extremo, -18 °C ou menos, as
maquinas devem estar equipadas com kits opcionais
para partida a frio. Tentar dar partida no motor
quando as temperaturas estédo abaixo de -18 °C
pode exigir o uso de uma bateria auxiliar.




Manual do operador

Terceira edigao * primeira impressao

Instrucoes de operacao

Parada de emergéncia

Empurre o botdo vermelho de parada de emergéncia
para a posi¢cao desligado nos controles de solo ou
nos controles da plataforma, a fim de interromper
todas as fungdes da maquina e desligar o motor.

Conserte qualquer fungdo que operar quando um
dos botdes vermelhos de parada de emergéncia
estiver pressionado.

A selecao e o acionamento dos controles de solo
cancelam a agao do botdo vermelho de parada de
emergéncia da plataforma.

Alimentacao auxiliar

Utilize alimentagao auxiliar se a fonte de alimentagéo
primaria (motor) falhar.

1 Coloque a chave de comando na posigao de
controle de solo ou da plataforma.

2 Puxe para fora o botdo vermelho de parada de
emergéncia para a posicao ligado.

3 Pressione a chave de pé ao acionar os controles

na plataforma.

4  Simultaneamente, mantenha ligada
a chave de alimentacéao auxiliar e
ative a funcéo desejada.

A funcdo de movimento nao funciona com a
alimentacgéo auxiliar.

Genie.
52 Z®-45 XC™

Operacgao do solo

1 Coloque a chave de comando na posi¢ao de
controle de solo.

2 Puxe para fora o botdo vermelho de parada de
emergéncia para a posicao ligado.

3 Modelos a gasolina/GLP: escolha o combustivel,
movendo a chave seletora de combustivel para a
posicao desejada.

4  Dé partida no motor.

Para posicionar a plataforma

1 Mantenha pressionado o botao
de habilitagdo da funcao.

2 Mova a chave seletora apropriada, de acordo
com as marcas no painel de controle.

As fungdes de movimento e diregdo ndo estéo
disponiveis nos controles de solo.

Num. de pecga: 1313341PBGT
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Manual do operador

Operacgao a partir da plataforma

1 Coloque a chave de comando na posi¢do de
controle da plataforma.

2 Puxe os botdes vermelhos de parada de
emergéncia de solo e também da plataforma
para a posigao ligado.

3 Modelos a gasolina/GLP: escolha o combustivel,
movendo a chave seletora de combustivel para a
posigao desejada.

4  Dé partida no motor. Nao pressione a chave de
pé ao dar partida no motor.

Para posicionar a plataforma
1 Pressione a chave de pé.

2 Mova lentamente a alavanca de controle de
funcao ou a chave seletora apropriada, de
acordo com as marcas do painel de controle.

Para dirigir
1 Pressione a chave de pé.

2 Mova lentamente a alavanca de controle de
movimento/dire¢cao no sentido indicado pelos
tridngulos azuis ou amarelos
OU pressione a chave oscilante localizada na
parte superior da alavanca de controle de
movimento.

Utilize as setas de diregao com codigo de cores nos
controles da plataforma e no chassi da maquina para
identificar a diregdo do movimento das rodas.

Num. de peca: 1313341PBGT
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Instrucoes de operacao

Para movimentar
1 Pressione a chave de pé.

2 Aumentar a velocidade: mova lentamente a
alavanca de controle de movimento para fora do
centro.

Diminuir a velocidade: mova lentamente a
alavanca de controle de movimento em diregéo
ao centro.

Parar: volte a alavanca de controle de
movimento para o centro ou solte a chave de pé.

Utilize as setas de diregdo com cédigo de cores nos
controles da plataforma e no chassi para identificar a
direcao do movimento da maquina.

O movimento da maquina sera restrito quando as
langas estiverem elevadas.
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Instrucoes de operacao

A Operacgao em declive

Determine a capacidade de inclinagao em aclive,
declive e de inclinacao lateral da maquina e
determine o grau de inclinacao.

Capacidade maxima de inclinagao,
plataforma em declive (capacidade
de subida):

4WD: 45% (24°)

ﬁ Capacidade maxima de inclinagao,
plataforma em aclive:
25% (14°)
Capacidade maxima de inclinagao
lateral:
A 25% (14°)

Observagao: a capacidade de inclinagéo esta sujeita
as condig¢des do solo com uma pessoa na plataforma
e tracdo adequada. Peso adicional na plataforma
pode reduzir a capacidade de inclinagao. O termo
“capacidade de subida” aplica-se apenas a
configuragéo de aclive com contrapeso.

Verifique se a langa esta abaixo da linha horizontal e
se a plataforma esta entre as rodas com marca
redonda.

Mova a chave seletora de velocidade de movimento
para o simbolo de inclinagdo de maquina em
operacao.

Genie.
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Para determinar o grau de inclinagao:

Calcule a inclinagao com um inclinbmetro digital OU
adote o procedimento a seguir.

S3&0 necessarios:

e« um nivel de bolha;

e um pedaco de madeira reto, com pelo menos 1 m
de comprimento;

e uma fita métrica.

Coloque o pedago de madeira na inclinagao.

No final do declive, coloque o nivel de bolha na
extremidade superior do pedago de madeira e eleve
a extremidade inferior do pedago de madeira até que
ele fique nivelado.

Com o pedaco de madeira nivelado, calcule a
distancia vertical entre a extremidade inferior do
pedaco de madeira e o solo.

Divida a distancia que consta na fita métrica (altura)
pelo comprimento do pedago de madeira
(comprimento) e multiplique por 100.

Exemplo:

4+— comprimento —»‘

*

altura

Pedaco de madeira = 3,6 m

Comprimento = 3,6 m

Altura=0,3m

0,3m + 3,6 m=0,083 x 100 = 8,3% de inclinagdo

Se ainclinagdo exceder a capacidade maxima de
inclinacao em aclive, declive ou de inclinagéo lateral,
a maquina deve ser icada ou transportada para cima
ou para baixo do declive. Consulte a segao
Transporte e elevagéo.

Num. de pecga: 1313341PBGT
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Manual do operador

Configuragdes de ativagao do sensor de
inclinagao

Z-45 XC
Carga da plataforma: 660 Ib/300 kg
Angulodo | Angulo do Altura | Alcance
chassi (da chassi (de max. max.
dianteira para| lado a lado)
a traseira)
4,5° 4,5° 451t6in 24ft9in
13,9 m 7,59 m
Carga da plataforma: 1.000 Ib/454 kg
Angulodo | Angulo do Altura | Alcance
chassi (da chassi (de max. max.
dianteira para| lado a lado)
a traseira)
4,5° 4,5° 40 ft 19ft3in
12,19 m 5,88 m

Instrucoes de operacao

Quando a lampada indicadora de
inclinagcdo da maquina estiver acesa

€ o alarme de inclinagao soar, as EG))
seguintes fungdes serdo afetadas;

as fungbes de movimento serdo
desabilitadas.

Siga o procedimento de
abaixamento da langa (consulte
Instrugcbes de operacao) para
restaurar a fungdo de movimento.

Quando a maquina estiver na
posicao retraida em um declive e 0
alarme de inclinagdo soar, as
seguintes fungdes serdo afetadas;
as fungdes de elevagao seréo
desabilitadas.

Mova a maquina para o nivel do solo
para restaurar as fungdes de

Z-45 XC com protegao de aeronave elevagao.
Carga da plataforma: 600 Ib/272 kg
Angulo do | Angulo do |Altura méax.| Alcance
chassi (da chassi (de max.
dianteira para| lado a lado)
a traseira)
4,5° 4,5° 451t 6in 24 9in
13,9 m 7,59 m
Carga da plataforma: 940 1b/427 kg
Angulodo | Angulo do Altura | Alcance
chassi (da chassi (de max. max.
dianteira para| lado alado)
a traseira)
4,5° 4,5° 40 ft 19ft3in
12,19 m 5,88 m
Genie.
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Instrucoes de operacao

Lampada indicadora de maquina
desnivelada

A

Se o alarme de inclinagédo soar
quando a plataforma for elevada, a
luz indicadora de maquina
desnivelada se acendera e a fungéo
de movimento em uma ou ambas as
dire¢des nao operara. ldentifique a
condigéo da langa na inclinagao,
como mostrado a seguir. Siga as
etapas para abaixar a langa antes de
mover a maquina para uma superficie
nivelada e firme. Nao gire a lancga
durante o procedimento de
abaixamento.

Se o alarme de inclinagao
soar com a plataforma em
aclive:

1 Descgaalanga
primaria.

2 Abaixe alanca
secundaria.

3 Retraia a langa
primaria.

(((D: Se o alarme de inclinagéo
soar com a plataforma em
declive:

N3

1 Retraia alanga
primaria.

2 Abaixe alanca
secundaria.

3 Descaalanga
primaria.

Genie.
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Habilitagdo de movimento

A ldmpada acesa indica que a
langa passou de uma das rodas
nao comandadas pela diregéo e
que a fungédo de movimento foi
interrompida.

A

Para acionar, segure a chave de habilitagao de
movimento em um dos lados € mova lentamente a
alavanca de controle de movimento para fora do
centro.

Fique atento porque a maquina pode mover-se na
diregado oposta a dos controles de movimento e
diregao.

Utilize sempre as setas de diregdo com codigo de
cores nos controles da plataforma e no chassi da
magquina para identificar a diregdo do movimento da
maquina.

Selegdo da velocidade de operagao

= [P

« Simbolo de inclinagdo de maquina em operagao:
operacao de pequeno alcance para inclinagoes.

« Simbolo de maquina em superficie nivelada:
operagéao de longo alcance para velocidade
maxima de operagao.

Num. de pecga: 1313341PBGT
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Seleg¢ao da marcha lenta (rpm)

Para selecionar a marcha lenta do motor (rpm),
posicione a chave no simbolo de tartaruga ou no
simbolo de coelho.

Instrucoes de operacao

Regeneragdo com a maquina paradan

Quando a tela LCD exibe a mensagem “Regen
Warning Lvl 1” (adverténcia de regeneracgéao nivel 1)
(nivel 1 ou mais alto), o DPF (Filtro de particulado de
diesel) requer uma regeneragdo com a maquina

Quando a chave de pé nao estiver pressionada, o parada.
motor ficara na marcha lenta de menor rpm.
- '
e Simbolo de tartaruga: gLy
baixa rotagdo acionada "-'

pela chave de pé @ ‘!‘i
— ol

Gl :E:}:- Regen Warning Lvl 1

e Simbolo de coelho: alta
rotacéo acionada pela
chave de pé

a

L &
[ N
1 2 3 4

A Durante o processo de regeneragao do DPF com
a maquina parada, todas as fung¢des da langa
estardo desativadas.

A Mantenha distancia do escape do motor e do
silencioso.

A Nao deixe a maquina desacompanhada.

A O processo de regeneragao do DPF com a
maquina parada nao pode ser ativado se nao for
solicitado pelo motor ou se houver alguma falha
no motor.

A Nao ignore a solicitagao de regeneragdo. Caso
contrario, a fuligem no DPF podera atingir niveis
extremos. O filtro sera danificado
permanentemente e devera ser substituido por
um técnico de manutengao qualificado. Se isso
ocorrer, a mensagem “Not possible, service
needed” (ndo é possivel; é necessaria
manutengao) sera exibida.

Genie.
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A Em emergéncias, a regeneragao do DPF com a

maquina parada pode ser interrompida de trés
maneiras:

* Desligar o motor usando a chave de comando.
¢ O botdo ESC é pressionado.

¢ Pressionar o botdo de Qarada ESTOP
(PARADA DE EMERGENCIA).

Se isso ocorrer, talvez seja necessario reiniciar a
regeneragao com a maquina parada.

A regeneragédo do DPF com a maquina parada
nao podera comecgar enquanto o motor ndo
funcionar por pelo menos dois minutos e a
temperatura do liquido de arrefecimento nao
atingir 35 °C.

Para iniciar a regeneracgao, faga o seguinte.

1
2

Feche a tampa lateral do motor.

Escolha um local de estacionamento seguro:
uma superficie nivelada e firme, sem obstru¢des
e trafego, livre de material inflamavel e de gases
explosivos.

No painel de controle de solo, gire a chave de
comando para a posi¢céo de controle de solo.

Pressione duas vezes o botdo de controle
4 abaixo da tela LCD.

- "
:E:}r
v s =
L9 r
[ N
1 2 3 4
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Usando os botdes de controle 2 e 3 abaixo da
tela LCD, selecione “Diagnostics” (diagndstico)
no Main Menu (menu principal). Pressione o
botédo de controle 4 para confirmar a selegéao.

i !
e

P

Main Menu
Basic >etup

Diagnostics
Scraen Setup
System Setup

= v s

a
v

r
I I
1 2 3 a4

Usando os botdes de controle 2 e 3 abaixo da
tela LCD, selecione “Regen Menu” (menu de
regeneragao). Pressione o botao de controle
4 para confirmar a selecao.

il L'

.~
A

Diagnostics
Sastem Info
Fault Log
Regen Menu

Device List

=] L4 F Y

h

v
| I
1 2 3 4
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7 Usando os botbes de controle 2 e 3 abaixo da 9
tela LCD, selecione “Initiate Regen” (iniciar
regeneragao). Pressione o botdo de controle
4 para confirmar a selegéo.

Regen Menu Eé:],
Ragen Log
nitiate Regen
-] v FY vy
L "
1 2 3 4

8 Atela LCD exibira a mensagem “Initiate Regen”
(iniciar regeneracgéo). Pressione o botao de 10
controle 4 para confirmar.

- =)
='E-.-:3:-
s Initiate Regen
=
o v
L. -
1 2 3 4
Genie.
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Instrucoes de operacao

A tela LCD exibira a mensagem “Warning:
Machine must be in a non-flammable
environment” (adverténcia: a maquina deve estar
em um ambiente n&o inflamavel). Pressione o
botao de controle 4 para confirmar.

i y

=3

=

Warning: Machine

& mustbeina

non-flammable
environment

= v’

R N
1 2 3 4

A tela LCD exibira a mensagem “Notice: All
functions will lock. Regen takes approx 1 hour”
(observacao: todas as fungbes serao
bloqueadas. A regeneragao durara
aproximadamente 1 hora). Pressione o botao de
controle 4 para confirmar.

4 '
-_EEI
Motice: All
E functions will lock
Regen takes approx
1 hour
o
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Instrucoes de operacao

11 Se o motor ainda ndo estiver em funcionamento,
a tela LCD exibira a mensagem “Start Engine”
(dé partida no motor).

14 O processo de regeneragéo avanga
automaticamente e, assim que € concluido, a
tela LCD exibe a mensagem “Regen Successful”

s ) (regeneragao bem-sucedida).

' )

6 Start Engine
! Standstill Regen

Successful

-~

1
v
000 = -
| | | | unuu
1 2 3 4 1 | I I
1 2 3 4

12 Dé partida no motor. O motor entrara em um

ciclo de pré-aquecimento. )
Gerador (se instalado)

13 Atela LCD exibira a mensagem “Standstill

Regen Active Minutes remaining: 35" Para ligar o gerador, mova a
(regeneragao com a maquina parada ativa. chave seletora para a posigéo
Minutos restantes: 35). ligado.

i e h Conecte uma ferramenta elétrica

& na tomada GFCI de alimentagéo
Standstill Regen da plataforma.
Active
Minutes remaining: 35 Para desligar o gerador, mova a chave seletora do

gerador para a posigao desligado.

1

Observacéo: as fungdes da maquina nao operam

L -
enquanto o gerador estiver em funcionamento e a
u u n u chave de pé nao estiver pressionada. Quando a
1 2 3 4

chave de pé é pressionada, o gerador é desligado
automaticamente e as fun¢des da maquina entram
em operacgao.

Genie.
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Instrucoes de operacao

Seleg¢ao da capacidade da plataforma Selegao da capacidade da plataforma com

O envelope de trabalho é controlado protegao de aeronave

automaticamente com base na carga da plataforma. O envelope de trabalho é controlado

automaticamente com base na carga da plataforma.
Envelope de trabalho irrestrito:

quando a carga da plataforma for Envelope de trabalho irrestrito:

inferior a 300 kg, a luz de envelope de quando a carga da plataforma € inferior

trabalho irrestrito acesa. a 273 kg, a lampada indicadora de
envelope de trabalho irrestrito esta

Envelope de trabalho restrito: acesa.

quando a carga da plataforma é de
301-454 kg, a lampada indicadora de
envelope de trabalho restrito esta acesa
e a fungao do jib é limitada.

Envelope de trabalho restrito:

quando a carga da plataforma é de
274-427 kg, a lampada indicadora de
envelope de trabalho restrito esta acesa
e a fungao do jib é limitada.

1Tm
16 m 17m
16m 16 m
14 m 16 m
13 m 14 m
12m 13m
1M1 m 12 m
10m Mm
am 10 m w—
am am 1
Tm Bm 1
Bm Tm —
am Em —
\
4m S . —
Fm 4m - 1
™
,
2m 3m b R
%
1m 2m X
& e 5
am 1m v,
o : /
1m 0m
Am Om 1m Zm Am 4m Sm Em Tm 8m Om
1m
Am Om 1m 2m 3m 4m Sm Gm Tm @m &m
a
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Instrucoes de operacao

Lampada indicadora de sobrecarga da
plataforma

A ldmpada piscando indica que a
plataforma esta sobrecarregada.
O motor para e nenhuma fungao
opera.

Remova peso da plataforma até a
ldampada apagar e dé partida no
motor novamente.

Pacote de protecao de aeronave (se
instalado)

Se o0 amortecedor da plataforma
entrar em contato com um objeto,
a maquina desligara e nenhuma
fungao ira operar.

-

1 Dé partida no motor.
Pressione a chave de pé.

Mova e segure a chave de
cancelamento da protegao de
aeronave.

4  Mova a alavanca ou chave
seletora de controle de fungao
apropriada para mover a
maquina afastando-a de
componentes da aeronave.

Genie.
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Alarme de contato (se instalado)

O alarme de contato foi projetado para alertar o
pessoal de solo quando um operador fizer contato
com o painel de controle da plataforma,
interrompendo o movimento da langa, soando um
alarme e piscando luzes de adverténcia.

Quando o cabo do alarme de contato é desarmado,
as funcgbes de elevagédo e movimento sdo
desativadas na plataforma. As adverténcias audivel e
visual serdo ativadas alertando outras pessoas de
que pode ser necessaria assisténcia. Essas
notificagdes continuarao até que o sistema seja
rearmado.

1 O cabo do alarme de contato é desarmado,
liberando o atuador do receptaculo da chave.

2 Insira o atuador no receptaculo da chave para
desligar as luzes piscantes e o alarme de audio.

atuador

cabo do alarme de contato
alarme piscante
receptaculo da chave

A WODN -~
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Instrucoes de operacao

Apods cada utilizagao

1 Selecione um local de estacionamento seguro:
uma superficie nivelada e firme, sem obstrugdes
e trafego.

Retraia e desca a langa até a posigao retraida.

3 Gire a base giratdria de modo que a lancga fique
entre as rodas ndo comandadas pela diregao.

4 Coloque a chave de comando na posigéo
desligado e remova a chave para evitar o uso
nao autorizado.

Genie.
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Instrucoes de transporte e elevacao

Observe e siga estas instrugoes:

M A Genie fornece estas informacodes de
seguranga como uma recomendagao. Os
motoristas sdo 0s Unicos responsaveis por
garantir a seguranca das maquinas e a selecao
correta do reboque.

M Os clientes da Genie que necessitarem
transportar qualquer empilhadeira ou produto
Genie devem contratar uma transportadora
qualificada especializada na preparagao, no
carregamento e na seguranga de equipamento
de construcao e elevagéo para remessa
internacional.

M Somente operadores qualificados de plataformas
de trabalho de elevagao méveis devem
movimentar a maquina para cima do caminhao
ou para fora dele.

O veiculo de transporte deve estar estacionado
em uma superficie nivelada.

O veiculo de transporte deve estar calgado para
evitar que deslize enquanto a maquina estiver
sendo carregada.

M Verifique se a capacidade do veiculo, as
superficies de carga e as correntes ou correias
sdo suficientes para suportar o peso da
magquina. Os equipamentos Genie sdo muito
pesados em comparagdo com o seu tamanho.
Consulte o peso da maquina na etiqueta de
identificagdo. Consulte a secao inspegdes para
obter a localizagédo da etiqueta de identificagao.

Genie.
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M Antes de transportar, verifique se a base
giratoria esta presa com a trava de rotagao.
Antes de acionar a maquina, lembre-se de
destravar a base giratoria.

M N3&o movimente a maquina em um declive
superior a capacidade de inclinagdo de subida,
descida ou lateral da maquina. Consulte o item
Operagao em declive, na segao Instrugdes de
operagao.

M Sea inclinagdo do assento do veiculo de
transporte exceder a capacidade maxima de
inclinagdo em aclive ou declive, a maquina deve
ser carregada e descarregada por meio de um
guincho, como descrito na operagéo do
comando do freio. Consulte a segao
Especificagcbes para obter a capacidade de
inclinagdo da maquina.

Configuragao de roda livre para
guincho

Calce as rodas para impedir que a maquina se
desloque.

Modelos 4WD: libere os freios I.f’“"“"’““"
das rodas, virando as quatro | y
tampas de desconex&o do : | { |.
cubo de tragio. | ST
1 |
l'Er-:ﬂlar

Verifique se a linha do guincho esta presa de forma
adequada aos pontos de amarragao do chassi da
maquina e se o caminho esta desobstruido.

Execute os procedimentos inversos para engatar
novamente os freios.

Observacéao: nao é recomendavel rebocar a Genie Z-
45 XC. Se a maquina precisar ser rebocada, ndo
exceda 3,2 km/h.

Num. de pecga: 1313341PBGT
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Instrucoes de transporte e elevacao

Fixagcdo a caminhao ou trailer para
transporte

Utilize sempre o pino de trava de rotagcéo da base
giratdria ao transportar a maquina.

1 Pino de trava de rotagdo da base giratéria

Coloque a chave de comando na posigéo desligado
€ remova-a antes de iniciar o transporte.

Inspecione a maquina por completo para verificar se
ha pecas frouxas ou soltas.

Fixacao do chassi

Utilize correntes com grande capacidade de carga.
Use no minimo 4 correntes ou correias.

Ajuste o cordame para evitar danos as correntes.

Genie.

Fixagao da plataforma — Z-45 XC, Z-45 HF

Verifique se o jib e a plataforma estdo na posi¢ao
retraida.

Fixe a plataforma com uma correia de nylon
colocada sobre a montagem da plataforma, préxima
ao rotor (veja abaixo). Ao prender a sec¢ao da langa,
nao pressione demais.
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Instrucoes de transporte e elevacao

Observe e siga estas instrugoes:

M Somente pessoal técnico qualificado deve
ajustar a maquina.

I Somente operadores de guindaste certificados
devem elevar a maquina e apenas de acordo
com as normas de guindaste aplicaveis.

M Verifique se a capacidade do guindaste, as
superficies de carregamento e as correias ou
cabos sao suficientes para suportar o peso da
maquina. Consulte o peso da maquina na
etiqueta de identificagao.

Instrugoes de elevagao

Abaixe e retraia completamente a langa. Abaixe
totalmente o jib. Remova todos os itens soltos da
maquina.

Determine o centro de gravidade da maquina,
usando a tabela e a figura desta pagina.

Prenda o cordame somente nos pontos de elevagao
indicados na maquina.

Ajuste o cordame para evitar danos a maquina e
para manter seu nivelamento.

Centro de gravidade Eixo X (1) Eixo Y (2)
Z-45 XC 118 cm 113 cm

Genie.
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Manutencgao

Verificagcao do nivel de 6leo do motor

A manutencao do nivel correto de 6leo do motor é
fundamental para o bom desempenho e vida util do
motor. A operacao da maquina com nivel de dleo

Observe e siga estas instrugoes: inadequado pode danificar os componentes do
. ~ . motor.
] Somente os itens de manutencao de rotina
especificados neste manual devem ser Observacéo: verifique o nivel do 6leo com o motor
executados pelo operador. desligado.
M As inspegdes programadas de manutencéo Verifique a vareta de nivel de éleo. Adicione 6leo
devem ser executadas por técnicos de servico conforme necessario.
qualificados, de acordo com as especificacoes
do fabricante. Motor Deutz D2011 L03i
M Descarte o material de acordo com as normas Tipo de dleo 15W-40
governamentais. Tipo de dleo — condigdes de frio 5W-40
[V Utilize somente pecas de substituicio aprovadas Motor Deutz TD 2.2 T4
pela Genie. Tipo de 6leo 15W-40
Tipo de 6leo — condigdes de frio 5W-40

Legenda dos simbolos de manutengao

Os simbolos a seguir foram utilizados neste manual
para ajudar a indicar o objetivo das instrugbes. Estes
s&o os respectivos significados dos simbolos
exibidos no inicio de um procedimento de
manutencao:

Indica que s&@o necessarias ferramentas
para executar o procedimento.

Indica que sado necessarias novas pegas
O para realizar o procedimento.

Indica que o motor deve estar frio para a
i execucgdo desse procedimento.

Genie.
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Manutencao

Requisitos do combustivel diesel

Um desempenho satisfatorio do motor depende do
uso de combustivel de boa qualidade. O uso de um
combustivel de boa qualidade proporcionara o
seguinte: longa vida util do motor e niveis aceitaveis
de emissdes pelo escape.

Os requisitos minimos do combustivel diesel para
cada motor estao listados abaixo.

Motor Deutz D2011 LO3i

Verifique o nivel de 6leo hidraulico

E fundamental para a operacgdo da maquina manter o
6leo hidraulico no nivel correto. Niveis incorretos do
6leo hidraulico podem danificar os componentes
hidraulicos. As inspecdes diarias permitem que o
inspetor identifique variagdes no nivel do 6leo, o que
pode indicar a existéncia de problemas no sistema
hidraulico.

1 Verifique se a langa esta na posigao retraida.

2 Verifique visualmente o indicador de nivel

Tipode Diesel com baixo teor de enxofre (LSD) existente na lateral do tanque de dleo hidraulico.
combustivel . .
Motor Deutz TD 2.2 T4 ® Resultado: o nivel do qleo h|drgu||90 deve estar
dentro dos 5 cm superiores do indicador de
Tipo de Diesel com ultra baixo teor de enxofre nivel.
combustivel (ULSD)
3 Adicione 6leo conforme necessario. Ndo encha
demais.
Especificagdes do dleo hidraulico
Tipo de 6leo hidraulico  Equivalente a Chevron Rando HD
Gania.
68 Z®-45 XC™ Num. de pecga: 1313341PBGT
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Verifique o nivel do fluido
refrigerante do motor — modelos
refrigerados a fluido

A manutencgéao do nivel correto de fluido refrigerante
do motor é fundamental para a vida util do motor. Um
nivel inadequado de fluido refrigerante afeta a
capacidade de refrigeracdo do motor e danifica seus
componentes. As inspegdes diarias permitem que o
inspetor identifique variagdes no nivel do fluido
refrigerante, o que pode indicar a existéncia de
problemas no sistema de refrigeragao.

A Risco de queimadura. Cuidado com o fluido
refrigerante e as pegas quentes do motor. O
contato com pegas e/ou fluido refrigerante
quentes do motor pode provocar queimaduras
graves.

A Risco de queimadura. Nao remova a tampa do
radiador se o motor estava em funcionamento.
Contato com fluido refrigerante pressurizado
pode resultar em graves queimaduras. Deixe o
motor esfriar antes de remover a tampa do
radiador.

1 Verifique o nivel do fluido no tanque de
recuperacao de fluido refrigerante. Adicione
fluido, se necessario.

® Resultado: o nivel do fluido deve estar na marca
FULL (cheio) no tanque ou visivel no indicador de
nivel.

Num. de peca: 1313341PBGT
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Manutencgao

Verifique as baterias

E fundamental que as baterias estejam em boas
condi¢cdes para um bom desempenho da maquina e
para que a operagao ocorra com seguranga. Niveis
de fluido incorretos ou cabos e conexdes danificados
podem causar danos aos componentes e situagdes
de risco.

A Risco de choque elétrico. O contato com
circuitos energizados ou ativados pode causar
acidentes pessoais graves ou morte. Retire
anéis, relogios e outras joias.

A Risco de acidentes pessoais. As baterias contém
acido. Evite derramar ou ter contato com o acido
das baterias. Neutralize o acido de bateria
derramado com bicarbonato de sodio e agua.

1 Use 6culos e roupas de protecao.

2 Verifique se as conexdes do cabo da bateria
estdo bem firmes e sem sinais de corrosao.

3 Verifique se os dispositivos de fixagdo da bateria
estdo firmes no lugar.

Observagéo: a colocagao de protetores de terminais
e de um vedante contra corrosdo ajuda a eliminar a
corroséo nos terminais e cabos da bateria.




Manual do operador Terceira edigao * primeira impressao
__________________________________________________________________________________________________________|

Manutencao

Manutencao programada

Manutengdes no comissionamento, trimestrais,
anuais e a cada dois anos devem ser executadas por
uma pessoa treinada e qualificada para executar a
manutencao desta maquina de acordo com os
procedimentos que se encontram nos manuais de
manutencao desta maquina.

As maquinas que estiveram fora de servigo por um
periodo superior a trés meses devem ser submetidas
a inspegéo trimestral antes de serem utilizadas
novamente.

Obedeca a todos os regulamentos locais e
governamentais relativos ao descarte e
descomissionamento da maquina no final de sua
vida util. Consulte o manual de servigo Genie
adequado para obter informagdes adicionais.

Genie.
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Especificacoes
Z-45 XC Dimensdes da plataforma de 6 pés 183 cm x 76 cm
Altura maxima de trabalho 15,86 m Nivelamento da plataforma autonivelamento
Altura maxima da plataforma 13,86 m Rotagao da plataforma 160°
Altura maxima em posigéo retraida 2,25 m Tomada CA na plataforma padrdo
Alcance horizontal maximo 7,55 m Capacidade do tanque de 64,4 litros
Largura, pneus padréo 2,29 m combustlv.el : :
Comprimento, posigéo retraida 6,66 m PressNao hidraulica, maxima 221 bar
(funcdes da langa)
Capacidade maxima da plataforma, 300 kg Tonsa st 12V
envelope de trabalho irrestrito -ensao no sistema
Capacidade maxima da plataforma, 454kg  Dimensdes dos pneus 315/55 D20 com
envelope de trabalho restrito éspuma
Capacidade maxima da plataforma, 273kg  Emissdes de ruidos pelo ar
envelope de trabalho irrestrito, Nivel de pressdo do som em estagdes de 88,3 dBA
modelos com pacote trabalho no solo
de protegédo de aeronave Nivel de pressdo do som em estacées de 78,5 dBA
Capacidade maxima da plataforma, 427 kg trabalho na plataforma
envelope de trabalho restrito, p . -
modelos com pacote Nivel de poténcia de som garantido 103 dBA
de protegao de aeronave O valor total de vibragao ao qual o sistema mao/brago esta
SS >
Articulagao do jib sujeito ndo excede 2,5 m/s?.
Para cima 78° O valor quagirético médio r_néx_imo da’ acglgragélo
) ponderada a qual o corpo inteiro esta sujeito ndo excede
Para baixo -57° 0,5 m/s2.
Velocidade maxima do vento 125m/s  Capacidade maxima de inclinagdo, posigio retraida,
Distancia entre eixos 2,03 m 4WD
Raio de manobra (externo) 45m Plataforma em declive 45% (24°)
Raio de manobra (interno) 168 m  Plataforma em aclive 25% (14°)
Rotacdo da base giratéria 355° Inclinagéo lateral 25% (14°)
Interferéncia traseira da mesa 0cm Obsgrvﬂagéo: a capacidade de inclinagao esta sujeita as )
giratéria condigdes do solo com uma pessoa na plataforma e tragao
— — adequada. Peso adicional na plataforma pode reduzir a
Altura minima do chao, no centro 37,5¢cm capacidade de inclinag&o.
Altura minima do chao, eixo 26,7 cm Maxima inclinagio  Consulte a secdo “Configuracdes de
Controles 12 V CC proporcional do chassi permitida ativagio do sensor de inclinag&o”
Peso 7.421Kkg  Velocidades de operagio
(Os pesos da maquina variam conforme as configuragdes Velocidade de operago, retraida 7.2 km/h
de opcionais. Consulte a etiqueta de identificagao para - —
saber o peso especifico da maquina.) Velocidade de operacgéo, langas elevadas 0,30 m/s
Temperatura de operagéo -20°Fa120°F  Informagdes sobre carga no piso
ambiente -29°Ca49°C  Carga nos pneus, maxima 4.345 kg
Pressé&o de contato dos pneus 5,63 kg/cm?
552 kPa
Presséao no piso ocupado 1.130 kg/m?
11,08 kPa
Observagéo: as informagdes sobre carga no piso sdo
aproximadas e nao incorporam diferentes configuragbes de
opcionais. Devem ser utilizadas somente com fatores de
seguranca adequados.
A melhoria continua de nossos produtos € uma politica da
Genie. As especificagbes dos produtos estéo sujeitas a
alteragbes sem aviso prévio ou obrigagdes.
Genie.
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Especificacoes

Table de envelope de trabalho da Z-45 XC Tabela de envelope de trabalho da Z-45 XC
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Especificacoes

Contents of EC Declaration of Conformity - 1

<Manufacturer's name> hereby declares that the machinery described below complies with the provisions of
the following Directives:

1. EC Directive 2006/42/EC, Machinery Directive, relevant harmonized standards, technical standards or
specifications used: <standard(s)' name> EC type-examination certificate <variable field> issued by:

<notified body's name>

<notified body's number>

2. EC Directive EMC: 2014/30/EU, relevant harmonized standards, technical standards or specifications used:
EN 61000-6-2:XXXX and EN 61000-6-4:XXXX

3. EC Directive 2000/14/EC, Noise Directive, under consideration of Annex V and harmonized standard EN ISO
3744:1995, internal combustion engine only.

4. EC Directive 2014/53/EU - RED Directive (if fitted with relevant optional equipment)

Test Report:
This machine has been tested and passed the following categories prior to entering the market:

1. BRAKES: Brakes working properly in forward and reverse.
2. OVERLOAD: Overload tested at XXX% rated load.

3. FUNCTIONAL: Smooth operation at XXX% rated load.

4. FUNCTIONAL: All safety devices working correctly.

5. FUNCTIONAL: Speeds set within permitted specification.

Model / Type: <machine type> Manufacture Date: <variable field>

Description: <machine classification> Country of Manufacture: <variable field>

Model: <model name> Net Installed Power: <only for IC machines>

Serial Number: <variable field> Guaranteed Sound Power Level: <only for IC machines>

VIN: <where applicable>

Manufacturer: <Manufacturer’s name> Authorized Representative:

Genie Industries B.V
Boekerman 5,

4751 XK Oud Gastel,
The Netherlands

Empowered signatory: Place of Issue: <variable field>

Date of Issue: <variable field>

Genie.
Num. de peca: 1313341PBGT Z®-45 XC™ 73




Manual do operador Terceira edigao * primeira impressao
__________________________________________________________________________________________________________|

Especificacoes

Contents of EC Declaration of Conformity - 2

<Manufacturer's name> hereby declares that the machinery described below complies with the provisions of
the following Directives:

1. EC Directive 2006/42/EC, Machinery Directive, Conformity assessment procedure: art.12 (3) (a), with the
application of European Harmonized Standard <standard(s)' name>.

2. EC Directive EMC: 2014/30/EU, under consideration of harmonized European standard EN 61000-6-2 and
EN 61000-6-4

3. EC Directive 2000/14/EC, Noise Directive, under consideration of Annex V and harmonized standard EN ISO
3744, internal combustion engine only.

4. EC Directive 2014/53/EU - RED Directive (if fitted with relevant optional equipment)

Test Report:
This machine has been tested and passed the following categories prior to entering the market:

1. BRAKES: Brakes working properly in forward and reverse.
2. OVERLOAD: Overload tested at XXX% rated load.

3. FUNCTIONAL: Smooth operation at XXX% rated load.

4. FUNCTIONAL: All safety devices working correctly.

5. FUNCTIONAL: Speeds set within permitted specification.

Model / Type: <machine type> Manufacture Date: <variable field>

Description: <machine classification> Country of Manufacture: <variable field>

Model: <model name> Net Installed Power: <only for IC machines>

Serial Number: <variable field> Guaranteed Sound Power Level: <only for IC machines>

VIN: <where applicable>

Manufacturer: <Manufacturer’'s name> Authorized Representative:

Genie Industries B.V
Boekerman 5,

4751 XK Oud Gastel,
The Netherlands

Empowered signatory: Place of Issue: <variable field>

Date of Issue: <variable field>

Genie.
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Especificacoes

Contents of UK Declaration of Conformity - 1

<Manufacturer's name> hereby declares that the machinery described below complies with the provisions of
the following Legislation:

1. Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 (S| 2008/1597) as amended (S1 2011/1043, SI 2011/2157, SI
2019/696) relevant designated standards, technical standards or specifications used: <standard(s)' name> as
described in type-examination certificate <variable field> issued by:

<notified body's name>

<notified body's number>

2. Electromagnetic Compatibility Regulations 2016 (SI 2016/1091) as amended (S| 2017/1206, SI 2019/696)
relevant designated standards, technical standards or specifications used: EN 61000-6-2:XXXX and EN 61000-
6-4:XXXX

3. Noise Emissions in the Environment by Equipment for use Outdoors Regulations 2001 (SI 2001/1701) as
amended (S| 2001/3958, S| 2005/3525, 2015/98) under consideration of Annex V and designated standard EN
ISO 3744:1995, internal combustion engine only.

4. The Radio Equipment Regulations 2017 (if fitted with relevant optional equipment)

Test Report:
This machine has been tested and passed the following categories prior to entering the market:

1. BRAKES: Brakes working properly in forward and reverse.
2. OVERLOAD: Overload tested at XXX% rated load.

3. FUNCTIONAL: Smooth operation at XXX% rated load.

4. FUNCTIONAL: All safety devices working correctly.

5. FUNCTIONAL: Speeds set within permitted specification.

Model / Type: <machine type> Manufacture Date: <variable field>

Description: <machine classification> Country of Manufacture: <variable field>

Model: <model name> Net Installed Power: <only for IC machines>

Serial Number: <variable field> Guaranteed Sound Power Level: <only for IC machines>

VIN: <where applicable>

Manufacturer: <Manufacturer's name> Authorized Representative:
Genie UK Ltd
The Maltings
Wharf Road
Grantham
NG31 6BH

Empowered signatory: Place of Issue: <variable field>

Date of Issue: <variable field>

Genie.
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Especificacoes

Contents of UK Declaration of Conformity - 2

<Manufacturer's name> hereby declares that the machinery described below complies with the provisions of
the following Legislation:

1. Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 (S| 2008/1597) as amended (SI 2011/1043, SI 2011/2157, SI
2019/696) conformity assessment procedure according to Part 3, 11. (2) (a) with reference to designated
standard <standard(s)' name>

2. Electromagnetic Compatibility Regulations 2016 (SI 2016/1091) as amended (S| 2017/1206, SI 2019/696)
under consideration of designated standard EN 61000-6-2 and EN 61000-6-4

3. Noise Emissions in the Environment by Equipment for use Outdoors Regulations 2001 (Sl 2001/1701) as
amended (S1 2001/3958, S| 2005/3525, 2015/98) under consideration of Annex V and designated standard EN
ISO 3744, internal combustion engine only.

4. The Radio Equipment Regulations 2017 (if fitted with relevant optional equipment)

Test Report:
This machine has been tested and passed the following categories prior to entering the market:

1. BRAKES: Brakes working properly in forward and reverse.
2. OVERLOAD: Overload tested at XXX% rated load.

3. FUNCTIONAL: Smooth operation at XXX% rated load.

4. FUNCTIONAL: All safety devices working correctly.

5. FUNCTIONAL: Speeds set within permitted specification.

Model / Type: <machine type> Manufacture Date: <variable field>

Description: <machine classification> Country of Manufacture: <variable field>

Model: <model name> Net Installed Power: <only for IC machines>

Serial Number: <variable field> Guaranteed Sound Power Level: <only for IC machines>

VIN: <where applicable>

Manufacturer: <Manufacturer’'s name> Authorized Representative:
Genie UK Ltd
The Maltings
Wharf Road
Grantham
NG31 6BH

Empowered signatory: Place of Issue: <variable field>

Date of Issue: <variable field>

Genie.
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